vymeéna zkusenosti

Jakost, spolehlivost a inovace
v elektrotechnice

Pojednani tematicky souvisi a navazuje na ¢lanek Primyslové viastnictvi, technickd nor-
malizace, metrologie a zkusebnictvi v elektrotechnice, uverejnény v Cislech 1 a 2 ro¢niku
2011 casopisu Elektro. Jakost a spolehlivost jsou ovérovany ve zkusebnictvi; inovace zna-
mena novy pokrokovy hardwarovy nebo softwarovy produkt.

1. Jakost

Vzhledem k tomu, Ze ve svétovych ja-
zycich se pro jakost pouZivaji pojmy jako:
Quality, Qualité, Qualitit, pouZiva se i u nas
v praxi také pojem kvalita.

Problematika jakosti md hluboky a §i-
roky vyznam nejen technicky, ale i ekono-
micky a celospolecensky. Budou vysvétle-
ny nejprve nékteré hlavni pojmy, s nimiz se
1ze setkat Casto jak pfi odborné ¢innosti, tak
1 v denni praxi.

Hlavnim pojmem je jakost. Definice uve-
dend v normé je pomérné slozitd, protoZe musi
postihnout vSechny mozné pfipady ve vSech
souvislostech. Uvedme alespon, Ze jakost je
stupert splnéni poZadavkii vlastnostmi hodnoce-
ného objektu (vyrobku, procesu, ...); tyto vlast-
nosti jsou nazyvany znaky jakosti, jsou hodno-
ceny z hlediska potreb zdkaznika (spotiebitele,
uzivatele), jehoZ pozadavky jsou vZdy rozhodu-
jici. Tyto znaky jakosti by mély byt vZdy kvan-
tifikovatelné, aby je bylo mozné objektivné mé-
fit; je tedy snaha je vyjadfit ve veli¢inich jako
je vykon, teplota, sila, hmotnost, rychlost aj.

V mnoha podnicich existuje systém ma-
nagementu jakosti, oznacovany anglickou
zkratkou QMS; pod timto ndzvem funguje
systém lidi (zaméstnancu i externistd) a jejich
znalosti a dovednosti, technickych prostied-
ki, metod a nastrojl usporadany tak, aby vy-
stupy (vyrobky, produkty), které z organizace
vychazeji, byly vzdy kvalitni, a spliiovaly tak
vSechny poZadavky zakaznika.

Pro jakost jsou platné mezinidrodni normy
ISO rady 9000 Systémy managementu jakosti,
které jsou systematicky pfejimany do norem
evropskych a ndrodnich — v Ceské republi-
ce oznaCovanych CSN EN ISO 9000, 9001,
9002, 9003; tyto normy doporucuji, jak sys-
tém usporadat, aby co nejlépe a soucasné nej-
efektivnéji plnil dany cil. ProtoZe globalizace
prekracuje narodni hranice, musi byt uznava-
ny jednotné mezinarodni normy.

Pro péci o jakost se nevystaci s jednodu-
chou technickou kontrolou; také nastupci by-
valych kontrolord (kvalitdrit) musi mit ne-
srovnatelné hlubsi a rozséahlejsi znalosti. Jsou
zpravidla ¢leny vrcholového vedeni podniku
a jsou soucasti managementu; jsou tedy nazy-
vani manaZery jakosti. Jejich znalosti a do-
vednosti mohou byt ovéfovany zkouskami, na
jejichz zakladé mohou obdrZet narodni, ¢i do-
konce evropsky certifikdt manaZera jakosti.

Tak jak neustéle rostou pozadavky zékaz-
nikd na jakost nakupovanych produktti, musi
byt jakost produkce kazdého podniku (organi-
zace) neustdle zlepSovana. Proces neustdlého
zlepSovani jakosti umoZiiuje podniku udrZet
krok s poZadavky, a pfedevSim obstat v kaz-
dodenni konkurenci. Tim si podnik zaji$tu-
je preziti a svym zaméstnanciim déva jistoty.

V managementu jakosti se pouZivaji mno-
hé metody a nastroje pochazejici z riznych
védnich obor. Matematické védy poskytu-
ji mnoho metod, z nichZ nejzndmé;jsi je sta-
tistické Fizeni procesu (SPC). Tyto metody
umoziuji v priabéhu vyrobniho procesu ope-
rativné zasahovat jiZ pti naznaku odchylek od
predepsaného stavu; zpétnou vazbu pro pie-
nos a vyhodnoceni informaci o stavu procesu
umoziuji rizné druhy regulacnich diagramu.
Konstruktéfi a technologové mohou vyuZivat
také nékteré metody pro zabezpeceni pozado-
vané jakosti vystupniho produktu jiz ve fazi
navrhu, vyvoje a konstrukce.

Nejvyznamné&j$im z nich je analyza FMEA;
umoziuje analyzovat moZnost vzniku vad
(poruch) vyrobku, vad procesu apod. jiz ve
fazi navrhu, tedy v dobé, kdy jesté nevznika-
ji Zadné skody, nedochézi ke zranéni a nenici
se Zivotni prostiedi. Dalsi uZitecnou metodou
je pocitacova podpora jakosti CAQ, vhod-
ny pomocnik pfi zavddéni normy CSN EN
ISO 9001:2001 Systém managementu kva-
lity do pozadavki primyslovych odvétvi
(napt. do automobilového pramyslu).

V ramci CR existuje mnoho instituci a
velky pocet akci zabyvajicich se problemati-
kou a problémy jakosti (u zahrani¢nich jsou
pripojeny zkratky, zpravidla z anglickych
nazvu):

— Rada kvality CR,

— Narodni politika kvality CR,

— Program Cesk4 kvalita,

— Narodni program kvality,

— Narodni informacni stfedisko podpory
kvality,

— Narodni cena kvality CR,

— SdruZeni pro ocenovani kvality,

— Ceska spolecnost pro jakost (CSJ),

— Certifika¢ni organ CSQ-CERT pri CSJ,

— Ceské narodni certifikacni férum (CNCF),

— Meésic kvality,

— Evropskd organizace kvality (EOQ),

— Evropska nadace pro management kvality

(EFQM),
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— Evropsky tyden kvality (EQW),

— Sdruzeni pro certifikaci systému jakosti
(CQS),

— KLASA —nérodni znacka kvality potravin,

— IQNet — sdruZeni certifikacnich organiza-
ci,

— Americkd spolecnost kvality (ASQ),

— komplexni management jakosti — ndzev
pfedmétu vyucovaného na vysokych §ko-
lach.

Z velkého mnoZstvi instituci a akci na
urovni podnikové, statni, evropské a svéto-
vé vyplyva ohromny vyznam jakosti (kva-
lity) jak z hledisek technickych, tak i eko-
nomickych.

2. Spolehlivost

Vedle jakosti je Casto pozadovédno, aby
produkt mé] také zarucenou spolehlivost, kte-
rd umoZziiuje pohotové a dlouhodobé pouzi-
véani produktu bez vicenakladd na preruseni
provozu a na nepfedpoklddané opravy.

Spolehlivost (Dependability, Siireté de
functionement, Zuverldssigkeit) znamené
souhrnny termin pouZzivany pro popis po-
hotovosti a Cinitelt, které ovliviiuji bezpo-
ruchovost, udrZovatelnost a zajiSténost udrz-
by objektu.

2.1 Obecné charakteristika spolehlivosti

Béhem druhé svétové valky byly poprvé
hromadné pouZity elektronické piistroje a za-
fizeni, a to i v kli¢ovych pozicich bojové ¢in-
nosti. Ukdzalo se vSak, Ze predevs§im elektro-
nické pristroje nejsou dostatecné spolehlivé.
Mnoho téchto zafizeni nebylo, zejména pi-
sobenim vnéjsich klimatickych a mechanic-
kych vlivid, schopné provozu pravé v dobé,
kdy jich bylo nejvice tieba.

Situace se déle jesté vyhrotila v Sedesa-
tych letech minulého stoleti, kdy nastup mik-
roelektronickych soucastek a obvodi umoznil
stavét sloZitd miniaturni zafizeni vypocetni,
informacni, komunika¢ni a kosmické elektro-
niky, pracujicich ¢asto v klimaticky a mecha-
nicky naro¢nych prostfedich.

V soucasné dobé elektronické pfistroje
¢innosti mnoha technickych obort a podile-
ji se na jejich provoznich a hospodaiskych
vysledcich. Na jejich spolecné ¢innosti pro-
to zaviseji stale vétsi hodnoty a stéle rozsah-
Spolehlivost elektronickych pfistroji a zafi-
zeni tzv. investi¢niho charakteru je tedy pro-
voznim poZadavkem ¢islo jedna a soucasné
i zavaznym ekonomickym kritériem. Kazda,
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1 nejmensi porucha elektronickych fidicich
systému v energetice, kazdé vysazeni elek-
tronické regulace a kontroly v automatizova-
nych vyrobnich provozech znamenaji velké
financ¢ni ztrity a nelze vZdy prokdzat, Ze pii
navrhu, projektu, vyvoji i vyrobé byla uci-
néna vSechna opatieni pro dosazeni vysoké
trovné spolehlivosti.

Ve stejné mife tyto tvahy plati pro elek-
tronické a elektrické pfistroje spotfebniho
charakteru vyrabéné ve velkych sériich, jako
jsou televizni a rozhlasové ptijimace, mobil-
ni telefony atd. Technickd prace nekondi tim,
Ze piistroj opusti pracovisté vyrobce. O jeho
udrZovani se staraji organizace opraven, které
musi mit vybudovanou sit provozoven a skla-
dy nahradnich dili.

Je tedy zfejmé, Ze spolehlivost soucas-
tek, pristroju a zafizeni je zdkladnim tech-
nickym a ekonomickym ¢initelem, ktery méa
vliv na efektivni vyuZivani elektrotechniky
ve spolecnosti.

Dlouhou dobu byla spolehlivost pokla-
déna za kvalitativni vlastnost produktu.
Podle teoretickych praci provéfenych vy-
sledky v praxi je spolehlivost kvantitativni
vlastnost produktu. Pro zjistovani spolehli-
vosti neexistuji jednoduché metody ani mé-
fici piistroje; experimentalni zjiStovani spo-
feni jinych technickych parametra pfistroja.
Mnohé ¢initele majici vliv na spolehlivost,
jako napf. otfasani, pady pfi transportu,
vnéjsi vlivy atd., nelze v laboratofich pres-
né napodobit a kvantitativné podchytit. Zjis-
tovani spolehlivosti ve zkuSebnach nebo
v provozu trva velmi dlouho a je ¢asové i fi-
nan¢né naro¢né. Pro ziskani dostateéné
pfesnych udaji o spolehlivosti je tfeba
zkouSet mnoho kust a dlouhou dobu; mi-
moto zkousSky vedou k destrukci zkouSe-
nych pfedmétd, ¢imZ jsou zni¢eny nebo ale-
spoil opotfebeny.

Vychodiskem je pouZiti metod matematic-
ké statistiky. Pro urCeni kvantitativnich méfi-
tek spolehlivosti je vhodnym prostfedkem te-
orie pravdépodobnosti, kterd dovoluje sledo-
vat vztahy mezi velkym poctem ndhodnych
veli¢in, jeZ maji na spolehlivost vliv. Statis-
tické metody zkoumani dovoluji vybrat ma-
ximum uZzite¢nych informaci z minimalniho
poctu méteni.

V souvislosti s pouZitim poctu pravdépo-
dobnosti a matematické statistiky pro feseni
a hodnoceni spolehlivosti je tfeba mit na zfe-
teli omezeni téchto vypoctovych prostiedki.
Z vypoctl 1ze pouze zjistit, s jakou pravdépo-
dobnosti nastane ten nebo onen jev. Pro vel-
kou vétsinu tkolu tento pfistup k feseni spo-
lehlivosti postaci.

Problémem spolehlivosti a Zivotnosti v ob-
lasti elektrotechniky se zabyvaji narodni a
mezinarodni instituce normaliza¢ni, metro-
logické a zkuSebni, které vydavaji prislus-
né dokumenty.

Z uvedeného strucného vykladu vyplyva,
Ze jde o problematiku sloZitou jak z hledis-
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Tab. 1. Zdkladni znacky a zkratky v oboru spolehlivosti

Zn./zkratka |Vysvétlivka

aG) okamzita intenzita poruch; limita poméru podminéné pravdépodobnosti, existu-
je-li, Ze casovy okamzik T vzniku poruchy objektu lezi v daném ¢asovém interva-
lu (t, t + A £) k délce casového intervalu A ¢, jestlize A t se blizi nule, za podminky,

_ Ze na zacatku c¢asového intervalu je objekt v pouZitelném stavu

A (t, t) stiedni intenzita poruch; stfedni hodnota okamzité intenzity poruch v daném
casovém intervalu (t3, t)

G) okamzita intenzita opravy; limita poméru podminéné pravdépodobnosti, exis-
tuje-li, Ze zasah Udrzby po poruse skonci v ¢asovém intervalu (¢, t + A t) k délce
tohoto ¢asového intervalu A ¢, jestlize se A t blizi nule, za podminky, Ze tato
operace neskondila do zac¢atku ¢asového intervalu

U (ty, to) stiedni intenzita opravy; stfedni hodnota okamzité intenzity opravy v daném
casovém intervalu (t3, t)

A soucinitel asymptotické pohotovosti

A (t) funkce okamzité pohotovosti

E soucinitel symptomatické stredni pohotovosti

A (1, t) soucinitel stfedni pohotovosti - v ¢asovém intervalu (¢, t)

FMEA analyza druhl poruchovych stavi a jejich disledkt (Fault Modes and Effect
Analysis)

FMECA analyza druhd, duasledkd a kritiénosti poruchovych stavl (Fault Modes, Effects
and Criticality Analysis)

FTA analyza stromu poruchovych stavll (Fault Tree Analysis)

M (ty, ) pravdépodobnost doby aktivni 4drzby

MADT stiedni kumulovana doba nepouzitelného stavu (Mean Accumulated Down
Time)

MAD stifedni administrativni zpozdéni (Mean Administrative Delay)

MDT strfedni doba nepouzitelného stavu (Mean Down Time)

MLD stiedni logistické zpozdéni (Mean Logistic Delay)

MMH pracnost udrzby (Maintenance Man Hours)

MRT stifedni doba opravy (Mean Repair Time)

MTBF stifedni doba provozu mezi poruchami (Mean operating Time Between Failures)

MTTF stifedni doba do poruchy (Mean Time To Failure)

MTTFF stifedni doba do prvni poruchy (Mean Time To First Failure)

MTTR stifedni doba do obnovy (Mean Time To Restoration)

MUT stiedni doba pouZzitelného stavu (Mean Up Time)

R (ty, to) pravdépodobnost bezporuchového provozu

U soucinitel symptomatické nepohotovosti

U (D) funkce okamzité nepohotovosti

U soucinitel symptomatické stfedni nepohotovosti

U (t1, to) soucinitel stfedni nepohotovosti

z (t) okamzity parametr proudu poruch

Z (t1, t) stfedni parametr proudu poruch

ka zkuSebnictvi, tak zpracovani a vyuZiti vy-
sledkd, které jsou zaloZeny na poctu pravde-
podobnosti a matematické statistice.

2.2 Zakladni znacky, zkratky a pojmy

Zékladni znacky a zkratky (odvozené z an-
nic, jsou uvedeny v tab. 1. Vyklad pojm pou-
zitych k popisu, popt. k definicim zakladnich
znacek a zkratek, obsahuje tab. 2.

3. Inovace

Pojem a nédzev inovace je puvodem z la-
tiny, kde predpona in je odvozena z pred-
lozky do, v znacici zménu (zasadni, Gplnou)
a nova je odvozena z ptidavného jména no-
vus, nova, novum vyjadrujiciho novost, po-
krok. Jejich spojenim vznika inovace (v ang-
lictiné, némciné, francouzstiné Innovation),
oznaceni néceho zdsadné nového nebo iipl-
né premeény stdavajictho stavu, napt. ve vyro-
bé novinky, nikoliv pouze obmény, obnovy,
které jsou vyjadfovany pfedponou re-: reno-
vace, rekonstrukce, revize.

V literatufe o podnikdni je v poslednich
nékolika letech vénovéna velka pozornost
inovacim. Je to pfirozené, nebot podnikani,

které se o inovace neopird, ma malou Sanci
na uspéch. Pii definovani podstaty a obsaho-
vé naplné pojmu inovace se pojedndva i o in-
venci, intuici a tvorivosti (kreativité). Divod
je zfejmy, nebot mezi t€émito pojmy existuje
uzka souvislost. AvSak na obsah uvedenych
kategorii i na vztahy mezi nimi existuji roz-
dilné nazory.

Tvorivost je obecnym, pravodnim zna-
kem jak invence, tak inovace. Je podminkou
jejich existence a ma dominantni vliv na je-
jich obsahovou ndplii i implementaci, av§ak
z rozdilné stranky. Podstatou tvofivosti je
schopnost ¢lovéka (subjektu, individua) vy-
tvaret hodnoty. M4 dvé na sobé zavislé, rela-
tivné samostatné stranky: jednak pozndvaci,
gnoseologicky spojenou s existenci rozumové
¢innosti a se schopnosti vymyslet nové nazo-
ry, ideje, teorie, umélecké, védecké atd., jed-
nak stranku orientovanou na vytvareni hod-
not po strance praktické — implementacni
(ontologickou).

Invence, jejimz charakteristickym rysem
jsou nové ndpady, divtip, mySlenkovd vyna-
1ézavost, je tizce spojena s poznavaci stran-
kou tvorivosti, nebot bez ni by nebyla invenci
v pravém smyslu. Postradala by totiZ invencni
néboj (novost mySlenek) a mohla by sklouz-
nout k mechanickému opakovani zastarava-
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jicich nazort. Invence rovnéz souvisi s tvofi-
vosti, umoziujici inven¢ni podnét pii vytva-
feni hodnot v praxi — pfi inovaci. Smyslem
invence je jeji implementa¢ni vyusténi v ino-
vaci. Bez této vazby ztraci na vyznamu a std-
véa se pouhou abstrakci. Invence tudiZ neni
bez tvorivosti mozna, ale ani tvorivost nelze
redukovat na invenci, nebot ji pfesahuje co
do rozsahu, podstaty i funkce.

Déni ve svété bylo koncem 20. stoleti a je
ina pocatku 21. stoleti vyrazné ovliviiovano pro-
cesy oznac¢ovanymi jako védecko-technickd a in-
formacni revoluce, charakterizovanad modernimi
technologiemi, védeckymi objevy, rozmachem
vzdélani a vytvafenim informac¢niho prostiedi.
Disledkem je rozvoj moderni informacni eko-
nomiky spojené se systematickou inova¢ni po-
litikou a strategii nejen ve vyrobg, ale i v ostat-
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Tab. 2. Vyklad pojm@ pouZzivanych pri popisu jevii souvisejicich se spolehlivosti

Pojem Vysvétlivka

porucha ukonceni schopnosti objektu plnit pozadovanou funkci

oprava ¢ast udrzby po poruse, pfi niZ se na objektu provadéji ruéni operace
pohotovost schopnost objektu byt ve stavu schopném plnit poZadovanou funkci v da-

nych podminkach, vdaném ¢asovém okamziku nebo v daném ¢asovém

intervalu za predpokladu, Ze jsou zajistény pozadované vnéjsi prostredky

udrzba (obecn€)

kombinace vsech technickych a administrativnich cinnosti, véetné cinnosti
dozoru, zamérenych na udrzeni stavu nebo navraceni objektu do stavu,
v némz muze plnit poZadovanou funkci

nepouzitelny stav

provozu neschopny stav z vnitrnich pricin, stav objektu charakterizovany
bud’ poruchovym stavem, nebo moznou neschopnosti plnit pozadovanou
funkci béhem preventivni tdrzby

provoz

stav, kdy objekt pIni poZadovanou funkci

obnova

jev, kdy objekt po poruchovém stavu opét ziska schopnost plnit pozado-
vanou funkci

poruchovy stav

stav objektu charakterizovany neschopnosti plnit pozadovanou funkci,
kromé neschopnosti béhem preventivni Gdrzby nebo jinych planovanych
¢innosti nebo zplsobeny nedostatkem vnéjsich prostredka

bezporuchovost

schopnost objektu plnit pozadovanou funkci v danych podminkach
a v daném ¢asovém intervalu

udrZovatelnost

schopnost objektu v danych podminkach pouzivani setrvat ve stavu nebo
vréatit se do stavu, v némz muze plnit pozadovanou funkci, jestlize se
udrzba provadi v danych podminkéach a pouzivaji se stanovené postupy
a prostredky

objekt jakakoliv ¢ast, soucast, zarizeni, ¢ast systému, funkéni jednotka, pristroj
nebo systém, kterymi je mozné se individualné zabyvat

sluzba mnoZina funkci, které organizace nabizi uzZivateli

pozadovana funkce nebo kombinace funkci objektu, které jsou povazovany

funkce za nezbytné pro zajiStovani dané sluzby

zpUsob fungovani

podmnozina z mnoziny moznych funkci objektu

Casovy okamzik

jeden bod na ¢asové stupnici

casovy interval

¢ast casové stupnice vymezena a popsana dvéma danymi ¢asovymi
okamzZiky

doba trvani

rozdil mezi koncovymi body ¢asového intervalu

zpUsobilost

schopnost objektu plnit pozadavky na sluzby s danymi kvantitativnimi
charakteristikami pri danych vnitfnich podminkach

chyba

nesoulad mezi pocitanou, pozorovanou nebo méritelnou hodnotou nebo
podminkou a skutec¢nou definovanou nebo teoreticky spravnou hodnotou
nebo podminkou

pouzitelny stav

stav objektu charakterizovany skutecnosti, Ze objekt muze plnit poZadovanou
funkci za predpokladu, Ze vnéjsi prostredky, jsou-li pozadovany, jsou zajistény

Obdobné je tomu s inovaci, ale s tim roz-
dilem, Ze ma hlavni vazbu na prakticky as-
pekt tvofivosti, smétfujici k novym hodnotam.

V poznévaci a realiza¢ni ¢innosti ma ur-
¢itou tulohu téZ intuice. Jeji vyznam byva
bud precefiovan, nebo zcela odmitan. Intui-
ce je vlastné momentalni vnuknuti, prozie-
ni, osviceni ¢i nahodilé tuSeni, které poma-
hé4 proniknout k jadru problému a oziejmit
jeho vhodné feSeni. Na rozdil od tvorivos-
ti, invence a inovace, které jsou spjaty s lo-
gickou a psychologickou strankou pozna-
ni i jednani, umoZiujici odhalit zdkonitost
téchto procesi, je pro intuici pfiznacné, ze
ma emociondlni zabarveni a vznikd nahod-
né, je nahodilym aktem. Proto t€ZiSt€ pozna-
ni a lidského kondni nemiZe spocivat na in-
tuici, kterd je sice nezanedbatelnym, ale pre-
ce jen doplitkovym jevem.

nich oblastech. V Ceské republice se v nedavné
dobé uskutecnily spolecenské pfemény spojené
s transformaci narodniho hospodafstvi. Disled-
kem transformace byla tzv. atomizace podnika.
V nejednom piipadé bylo déleni podnikl v roz-
poru s logikou vyvoje ve vyspélych zemich.
Projevem byl chaoticky vznik mnoha podnikti
s kratkou Zivotnosti a schopnosti uplatnit se na
trzich. Obdobnd situace byla i v aplikovaném
vyzkumu, kde zaniklo na 50 % pracovist.

Inovace tvofi osu tzv. Lisabonské strate-
gie, kterou schvilila Evropskd rada v roce
2000. Na realizaci inovacni strategie podni-
ka, firem, jejichZ vize a inovacni politika se
opiraji o uvedenou strategii, ma mimoradny
vliv na uroven jejich potencidlu. Ma-li poten-
cidl umoZnovat progresivni vyvoj a prosperi-
tu podniku, je nezbytné dosdhnout toho, aby
mél disledné inovacni charakter.

Vyznamnou instituci pro organizaci a pro-
pagaci inova¢nich akci v CR je Asociace ino-
vacniho podnikdni v CR (AIPCR) (http://
www.aipcr.cz). Je to nevladni organizace
pro oblast inovaéniho podnikani v CR. Od
23. ¢ervnal993 AIPCR iniciuje vytvéifeni
a dalsi rozvoj systému inova¢niho podnikéni
v CR. Jeho cilem je zajistit vzajemnou spo-
lupraci domécich vladnich i nevladnich or-
ganizaci a jejich soucinnost se zahrani¢nimi
partnery pii uskute¢iiovani cilii inova¢niho
podnikani v CR.

AIPCR vydava od roku 1993 odborny &aso-
pis Inovacni podnikdni a transfer technologii.
Od roku 1996 vyhlasuje Cenu inovace roku. Ci-
lem soutéZe je vyhodnotit a ocenit nejuspésnéjsi
inovacni produkty (vyrobky, technologické po-
stupy) subjektd se sidlem v CR; hodnotici krité-
ria jsou technickd uroven produktu, piivodnost
feSeni, postaveni na trhu, vliv na Zivotni pro-
stiedi. Technologicky profil CR je databéze or-
ganizaci inova¢niho podnikéni. Databdze vznik-
la jako projekt Ministerstva Skolstvi, mladeze
a t&lovychovy CR (MSMT) v rémci programu
Kontakt. Cilem programu Kontakt je zajistit po-
trebné podminky pro rozvoj védecko-technické
spoluprace Ceskych organizaci vyzkumu a vy-
voje, inovaci a technologii s jejich partnery ve
spolupracujicich zemich. Soucasné tim podpo-
fit zaClenéni Ceskych organizaci do Evropského
vyzkumného a inovac¢niho prostoru a piipravit
je k ucasti na feSeni projektl rdamcovych pro-
grami Evropské unie; tim piispét k uskutecné-
ni Lisabonské strategie, jejimz cilem bylo, aby
Evropa méla do roku 2010 konkurenceschop-
nou ekonomiku opirajici se o znalosti. Clen-
stvim CR v EU vyznam mezinrodni védecko-
technické spoluprace roste ve spolupréci nejen
se Cleny EU, kde se postupné oteviraji narod-
ni programy vyzkumu jednotlivych zemi ostat-
nim ¢lentim EU, ale i s dal§imi zemémi svéta.

Inovace se v posledni dob¢ stala obecnym
pojmem pro vyjadfeni a oznaceni vSeho zé-
sadné nového, pokrokového a progresivniho.
Tak se také objevuje v propagacnich heslech
firem a organizaci napf.:

Inovace — elixir tajemstvi rispéchu (Siemens)
Our innovations for your succes (BR Auto-
mation),

Innovation, Quality, Service (Proskit)
Quality and innovation ensure high output
(IEMME),

Inovace je nase kultura (Omron),

Vice vyzkumii a inovaci — investice do riistu
a zaméstnanosti (EU),

Vice penéz na vyvoj a inovace (EU),

Jak zvysit konkurenceschopnost? Podporovat
vyzkum, vyvoj, inovace (Kontakt),

Technicky inovovat znamend vymyslet, vyro-
bit, prodat — inovuj, nebo zaniknes (Techno-
logicky profil CR),

Vzdéldvaci program: Inovace ve vzdéldvdni
o inovacich (Akademie véd CR),

Aby USA byly prvni na svété, chce to lepsi
inovace a vzdéldvdni (Barack Obama, pre-
zident USA).
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