téma

Aktivni kontaktni pFiruba - ruéni prace

je minulosti

Senzitivni tlohy pro automatizaci - citlivé obrabéni hladkych povrchu
a presna manipulace s materialem

Aktivni kontaktni priruba (obr. 1) je inova-
tivni kombinace skladajici se z citlivého sen-
zoru, akéniho €lenu a vyhodnocovaci jednot-
ky (obr. 3). Osazuje se napf. na konec robotic-
ké ruky (obr. 2) nebo na obrébéci centrum pred
pracovni nastroj. Vyrobek nebo obrabény po-
lotovar, na némzZ jsou provadény operace jako
napf. povrchové tpravy, bude diky kontaktni
piirubé vyroben v lepsi kvalité. Piiruba zaru-
Cuje veEtsi citlivost pfi prenosu sily z ndstroje
na obrobek a stejné tak i rychlejsi reakci na ak-
tudlné vzniklou provozni situaci ¢i kolizni stav.
Kontaktni pffruba Keba poskytuje moZnost tak
rychlého a presné cileného prenosu sily na na-
stroj, jak je jen mozné. Snimace reaguji na po-
tfebu zatiZeni ¢i odlehceni ndstroje tak presné
a citlivé, Ze reakcni doba pifruby je kratsi, nez
by byla pfi pouziti konvenéniho fizeni. Zmény
pfitlacné sily v rozmezi —450 az 500 N kompen-
zuji pneumatické prvky nezavisle a samostatné
bez nutnosti ¢ekat na odezvu hlavniho fidiciho

Obr. 1. Aktivni kontaktni priruba Keba

systému stroje. Specidlni mechanicka konstruk-
ce aktivni kontaktni pfiruby zmenSuje na mini-
mum riziko $kod, poskozeni ¢i zni¢eni obrob-
ki zptsobenych kolizi s pracovnim néstrojem.
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jsou brouseni, hlazeni, leSténi (obr. 4), od-
strafiovani starych natért a tmeld (obr. 5), Cis-
téni povrchi, dale odstrafiovéni tfisek z obra-
béného materialu apod.

Obr. 2. Priruba
namontovand na
konci robotického
ramene

Také na vznik nahlych a necekanych poruch
zareaguje systém piiruby samostatné a blesku-
rychle. Diky montaZi aktivni kontaktni pfiruby
Keba je pfenos sily na pracovni néstroj inves-
ticné efektivni a spolehlivy; stejnych vysledki
bylo dosud dosahovano pouze s vynaloZenim
nékolikandsobku investi¢nich nékladd.

Rozmanité moznosti pouZziti

Typické vyuZiti aktivni kontaktni pfiruby
Keba je v oblasti povrchovych uprav, jako

U zminénych ¢innosti byva obvykle nej-
slab$im c¢lankem technologického procesu
nedostate¢né citlivd a pomala reakce pra-
covniho nastroje na aktudlni stavy vyply-
vajici z prubéhu vyroby nebo stavu obrob-
kt. Hlavnim cilem pocitacového fizeni stro-
ju je bezchybné provedeni pracovniho
ukolu, zajisténi co nejlepsi mozné kvality,
ale také zamezeni moznému poskozeni ob-
robku pfi necekanych odchylkach v prabé-
hu vyroby. Nebezpeci poSkozeni obrédbéné-
ho materidlu nekontrolovanym vét$im tla-
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Obr. 3. Zaclenéni aktivni kontaktni priruby do robotického systému
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kem nastroje na obrobek je v téchto tilohdch
velmi Casté.

Citlivé prenasent sily aktivni kontaktni pfiru-
bou je také vyuZivano k nanaSeni lepidel a tme-
It do pfesnych spoju (napf. v motorech) a pii
povrchové kontrole. Pfiruba Keba je zarukou
uspéchu provedeni a vynikajici kvality vyrobku.

Totéz Ize fici i o vyuZiti pti komplexnich
montdZnich operacich, napf. v automobi-
lovém prumyslu pfi vnitini nebo konecné
montdZi pohybujici se karoserie vozu. Stej-
né tak priruba nalezne uplatnéni na robotic-
kych manipuldtorech vyZadujicich dokona-
1é pohybové schopnosti pro jemné a presné
osazeni montdznich prvka.

Moznost dodavky kompletu centralniho
fidiciho systému a p¥iruby nebo jako
kontaktni priruby s decentralnim Fizenim

Aktivni kontaktni pfiruba Keba je dodéava-
na s vlastnim modernim fizenim vcetné progra-
mového vybaveni; komplet umoziiuje rychlé a
bezproblémové zaclenéni do fidiciho systému
robota. K dispozici je mnoho variant pro vy-
uziti Siroké nabidky individualnich doplikd,
v pripadé potieby lze vlastni program snadno
rozsifit dle norem IEC na zakladé specifickych
pozadavkl zékaznika. Rychla a jednoducha in-
tegrace do jiz existujiciho fizeni je zajiSténa na
zakladé spole¢ného komunika¢niho rozhrani
a normalizovaného propojeni s pfirubou. Hod-
noty aktudlni piitlacné sily a aktudlni pozice
jsou prubézné predavany fidici jednotce. Plat-
nost predavanych hodnot je programové ovéro-
véna a zajiSténa. Diky stoprocentni reproduko-
vatelnosti jednotlivych pracovnich krokd miize
byt vynechan i proces vnéjsi kontroly kvality.

Mimo zminénych typovych provedeni jsou
mozné také zdkaznickd feSeni uzplisobend
podle individudlnich pozadavkd odbératele.

Pfiruba je fizena nejmodernéjsim CPU
Keba. Sestava funkénich prvki miiZze byt
zcela jedine¢nd pro kazdé pouziti, véetné
moznosti individualniho nastaveni HMI (Hu-
man-Machine Interface, rozhrani ¢lovék-

Tab. 1. Technické ddaje

Obr. 4. Typicky
priklad pouZiti:
findalni brouseni
a lesténi karose-
rii automobild
pred cestou do
lakovny

-stroj) a vizualizace i komplexniho fizeni ro-
botickych funkeci. Tyto vlastnosti usnadiiu-
ji integraci do soucasnych fidicich okruht
robotu, ale také tzv. stand-alone (samostat-
ny) provoz bez nadiazeného fizeni (master).

Bohaty soubor typovych automatiza¢nich
uloh v programovém vybaveni je ndstrojem
uréenym k rychlému a jednoduchému feseni
rozli¢nych vyrobnich tloh.

Hodnoty

Parametry ACF ACF ACF ACF

110/04E0/050 | 110/10EO/050 | 120/05E0/080 [120/05E0/080
pocet stupridi volnosti 1
pritlacna sila o .
v tahuv tlaku (N) -90 az 100 -450 az 500
zdvih (mm) 35,5 98 48 98
zakladni vyska (mm) 209 272 268 318
prdmér priruby (mm) 128 160
standard priruby F50 F50 F80 F80
hmotnost priruby (kg) 3,5 4,0 6,4 6,8

staticka opakovatelnost

+0,5 % maximalni sily

absolutni staticka
opakovatelnost

+1 % maximalni sily

odezva na zménu
aktualniho stavu

max. 2 % (pri nahodnych meznich stavech)

pripojeni

Privod a odvod tlakového vzduchu, ridici signaly

zdroj tlakového vzduchu

max. 7 bar, 30 ym, ISO 8573-1 tt. 3

stupen kryti IP68
komunikacni rozhrani Standard: Ethernet
jmenovité napéti 24V DC
teplota okoli 0..50°C

Obr. 5. Aktiv-
ni kontaktni
priruba Keba je
Spickové kom-
plexni Feseni pro
automatizované
strojni vykond-
vani ndroc¢nych
povrchovych
uprav a pro
Jjemnou a pres-
nou manipulaci
s materidlem

Keba Industrieautomation
Expert pro optimalizaci primyslovych aplikaci

Keba AG je mezinarodné uspésnd hi-tech
spolecnost. V souladu s mottem Automation by
innovation vyviji a vyrabi v tovarné v rakous-
kém Linci inovativni a velmi kvalitni technolo-
gie pro primysl, banky a automatizaci sluzeb.
Kompetence, zkuSenosti a divtip v inovacich
¢ini spolecnost Keba $pickou ve svém oboru.
V primyslové automatizaci se zaméfuje na fi-
zeni stroji a robottl, na vyrobu mobilnich ovla-
dacich periferii a fidicich systému.

Kesat, a. s.

Je dcefinou spolecnosti Keba AG, kterou
zastupuje na trzich v Cesku, na Slovensku,
v Polsku a Madarsku. Kesat, a. s., byla zalo-
Zena v roce 1991 a jejim dodavatelskym pro-
gramem je automatizace technologii v pra-
myslu, zejména v dfevozpracujicim primys-
lu a kamenoprimyslu. V soucasné dobé se
mimo zminéné ¢innosti zabyva i prodejem
a zavadénim produktové fady vyrobkl Keba
AG u koncovych odbératel.

http://www.keba.com
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