Regenerace tepla jako regenerativni
proces

Vyuzitim odpadniho tepla (z vétsi ¢asti, tj.
napft. z 90 %) se tento energeticky podil stava
kvazi obnovitelnou energii a piispiva ve for-
mé teplejSiho privodniho vzduchu k otepleni
domu. Trvalym vétracim procesem se toto do-
movni teplo znovu stane od-

je se kromé toho regenerativni podil v od-
padnim vzduchu. Tento podil v odpadnim
vzduchu Ize zvySsit z 38 na 50 %, snizi-li se
tepelnéizolacni standard (ro¢ni potieba tep-
la na vytapéni) z g, = 60 kW-h/m?%/rok na
34 kW-h/m%/rok.

Je-li tento regenerativni energeticky po-
dil — 42 kW-h/m*/rok — vztaZen pouze na

padnim vzduchem, jehoZ ener-
gie je (z vetsi Casti) opét priva-
déna do domu. Jde o neustéle
se opakujici proces.

Pii analyze odpadniho tep-
la domu s vyhfivacim plyno-
vym kotlem podle jeho ener-
getického pivodu lze zjistit,
Ze velké cast (38 %) pochazi
z regenerativni energie, jako
napf. energie vedena zpét od
zafizeni na regeneraci tepla,
pasivni solarni zisky (napf.
pres sklenéné tabule) a vniti-
ni zisky (napf. té€lesné odpad-
ni teplo ¢lovéka).

Podil regenerativni ener-
gie v teple odpadniho vzduchu vzroste asi
na 70 %, pouZije-li se misto vyhiivaciho
plynového kotle elektrické tepelné Cerpa-
dlo (solanka—voda). Sptazeni téchto dvou
modernich domovnich technik (tepelné
Cerpadlo + regenerace tepla) se v Némec-
ku vyskytuje pomérné Casto. Je-li dim
ztizen s lepSim tepelnéizolacnim standar-
dem, jak to pfedepisuje horni mezni hod-
nota némecké vyhlasky EnEV 2009, zvySu-

energii na vytapéni (bez teplé pitné vody) —
91,2 kW-h/m?/rok, &ini regenerativni podil
46 %. Je-li pouzita jako referenéni veli¢ina
celkova spotieba tepelné energie (tj. véetné
pitné teplé vody), pohybuje se regenerativni
podil stéle jesté okolo 38 %.

Jak se bude chovat zbyly energeticky po-
dil na kryti spotieby tepelné energie, to zavisi
na zvolené technologii vytapéni (plyn, topny
olej, tepelné Cerpadlo atd.).

ze zahrani¢niho tisku

Rovnéz norma DIN V 4701-10 Energetic-
ké hodnocent topnych a klimatizacnich tech-
nickych zarizeni — vytdpént, ohrev pitné vody,
veétrdni vychazi z toho, Ze pii vyrobé tepla je
ve vétraci vétvi vytvaren prispévek z odpad-
niho vzduchu (vyuZiti odpadniho tepla) — ten-
to podil vSak neni logicky pficitan primarni
energii. Pouze maly pfispévek pomocné ener-
gie je tfeba pro oba pouZzité vétrdky (napf.
40 W pro daim o plose 150 m?), tj. v obdob-
né hodnoté pomocné energie, jako je tomu
tfeba u Cerpadla pro tepelné solarni zatfizeni.
Zavér

Piisné fyzikalné vzato, je nespravné po-
uZivat slova ,,regenerativni‘ a ,,obnovitelny*
v souvislosti s vyuZivanim slunec¢ni ¢i geoter-
malni energie. Lidé vyuZzivaji pouze zdanlivé
nevycerpatelny zdroj energie Slunce. Presto
je smysluplné tento zdroj vyuzivat. Pomaha
nam minimalizovat vyuZivani fosilnich zdro-
ju, a tim sniZovat emise CO,. Slunce sviti tak
jako tak kazdy den — nezavisle na tom, zda
jeho energii vyuzivame, nebo ne.

Je to také trochu paralela na ziskavani od-
padniho tepla regeneraci: odpadni teplo je vy-
tvateno také kazdy den znovu a znovu — ne-
zévisle na tom, zda jeho energii vyuZivame,
nebo ne. Toto zpétné privadéni energie od-
padniho tepla a jeji opétovné vyuzivani je
stejné tak jako v pfipadé Slunce smysluplné.
Navic tato koncepce dava jako bonus k uset-
fené energii mnohem lepsi kvalitu vzduchu

v uzaviené mistnosti.
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Technicky receptar (8. ¢ast)

V tomto disle je to
ukazka z kapitoly VII.

Chemické barveni
a patinovani kovii

Tato povrchova tipra-
va spocivd v chemic-
kém pusobeni patinova-
cich 14zni na povrch zakladniho kovu. V pra-
myslové praxi se kovy barvi a patinuji nejen
z davodi ozdobnych nebo estetickych, ale
i z divodl ochrannych, nebot vytvorena vrst-
va barevnych sloucenin ¢astecné chrani pod-
klad i pfed koroznimi a povétrnostnimi vli-
vy. Avsak s ohledem na velmi malou tloustku
vzniklého barevného povlaku ma i antikoroz-
ni ochrana jen omezenou u¢innost.

Pii vlastnim barveni se pfedméty vétsi-
nou ponotuji do pfislusnych 14zni, méné Cas-
té je patinovani potirdnim (Stétcem, tkaninou,
chomackem vaty apod.). Nadoby pro lazné

béZnd cena: 192 K¢ véetne DPH

akéni cena: 154 K¢ pri objedndvce pres internet (viz nize)

mohou byt sklenéné (akvaria), porceldnové,
z nemékcéeného PVC, tvrdé pryZe, olovéné
nebo smaltované.

Obarvené predméty se po oplachu studenou
a teplou vodou a vysuseni (proudem teplého
vzduchu nebo v pilindch) mohou prekartac¢ovat
Zinénym, mosaznym nebo jemnym ocelovym
karta¢em, ¢imZ se nejen zvyrazni kontury, ale
barevny povrch se vylesti a zesvétli.

Obarvené kovy se doporucuje konzervovat
proti ptsobeni povétrnosti i koroznim a ex-
hala¢nim vliviim konzerva¢nimi oleji zfedé-
nymi benzinem, roztoky voskd, silikonovymi
pastami nebo transparentnimi laky.

Barveni oceli a Zeleza

Ldzeri pro modry a hnédy odstin

Téchto odstinl se nejsndze dosdhne
na soucastech brousenych a leSténych. Za tim

ucelem se odmasténé dilce vloZi do roztave-
né smési 450 g dusi¢nanu draselného a 550 g
dusi¢nanu sodného. Ma-li se ziskat hnédy
odstin, vloZi se dilce do roztavené smési pii
240 °C. Pro modré zabarveni je vhodna teplo-
ta 300 °C. Po stejnomérném obarveni se pred-
mét oplachne vodou, osusi se a konzervuje se
olejem nebo specialnim voskem, ktery ziska-
me roztavenim a smisenim 50 % montaZniho
vosku a 50 % Zluté vazeliny.

Ldzeri pro modré zabarveni
— 1000ml vody,

— 100g hexakyanoZelezitanu (ferikyanidu)
draselného,
— 100 g chloridu Zelezitého.

Po ponoreni ocelovych soucastek do vrou-
ci 1azn€ se nejprve objevi barva Seda a pak
modra azZ modrocernd.

(pokracovdni)

Knihu si objednat na: e-mail: public@fccgroup.cz, http://www.odbornecasopisy.cz
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