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Hlinikové vodice vo vnitornych
inStalaciach nn (2. ¢ast - dokonéeni)

Ing. Igor Maas, revizny technik elektrickych zariadeni

Hlavickové svorky

V tychto svorkéch sa vodi¢ upeviiuje pria-
mo pod hlavu skrutky alebo pod vhodnu vlo-
Zenu Cast (podlozku). Obr. 1 znazoriuje roz-
ne typy hlavi¢kovych svoriek a spravne spo-
soby pripojenia vodica.

k obsluhe

L

Obr. 3. Pripojenie Al vodica k Al pripojnici

Pre hlavi¢kové svorky plati:

O Do svoriek pre urcenych pre jednostranné
zavedenie vodica (obr. 1) sa vodi¢ pripdja
rovnym koncom. Na vodici sa nesmie vy-
tvarat ocko ani sa nesmie pripdjat zahnu-
ty do tvaru U;

O Do svorky sa nesmu pripajat dva vodice;

O Vodic€ sa pripdja tak, aby jeho koniec prec-
nieval za hlavou skrutky pripadne podloz-
ky;

O Vodi¢ sa ukladd ¢o najblizsie k zavitu
skrutky a pod hlavou skrutky musia byt
uloZené minimélne 2/3 priemeru vodica;

O Ak nie je hlavickova svorka uréend pre jed-
nostranné zavedenie vodica a nie je moZné
juna takéto zavedenie prispdsobit napr. po-
uzitim tvarovanej podlozky, je mozné za-
hnit vodi¢ do tvaru U, pripadne na fiom
vytvorit o¢ko. Medzi vodi¢om a hlavou
skrutky musi byt potom kruhova podloz-
ka a pruzna podloZzka (podrobnosti o di-
menziach pozri STN 37 0606). Ocko ale-
bo zahnutie v tvare U musi byt také, aby
sa pri dotahovani skrutky neotvaralo, ale
zatvaralo. Odporutca sa pouZitie kontakt-
nej pasty. Tymto spésobom sa k hlavicko-
vym a aj svornikovym svorkam (pozri da-
lej) mozu pripdjat vodice s prierezom nie

O Ak sa pripdjaju ploché vodice k hlavicko-
vym svorkdm (v starSich inStalaciach sa
tak bezne zhotovovali napr. privody a pre-
poje medzi poistkovymi spodkami), tak sa
medzi vodic a hlavu skrutky vkladé kruho-
vé a pruzna podlozka. Aj v tomto pripade
sa odportca pouzit kontaktnu pastu.

Svornikové svorky a spajanie skrutkami

Vo svornikovej svorke sa vodi¢ upeviiuje
pod maticu alebo pod vhodnu vloZenu cast
(podlozku). Svorka je na obr. 2.

Pre svornikové svorky platia podobné pra-
vidla ako pre svorky hlavi¢kové.

Pripojenie Al vodica k Al pripojnici po-
mocou skrutky s maticou je znidzornené na
obr. 3.

Pre tento druh spoja plati:

O spojovaci materidl je z povrchovo uprave-
nej ocele (napr. zinkovanim),

O pouzivaju sa skrutky so Sesthrannou hla-
vou,

O medzi hlavu skrutky a pripojnicu a medzi
pruznd podlozku a vodi¢ sa vklada pod-
lozka,

O pod maticu sa vkladad pruzna podloZka,

O odporuca sa pouzitie kontaktnej pasty,

O spoj sa orientuje tak, aby vodi¢ a matica
smerovali k obsluhe.

V praxi sa Casto zabuda, Ze popisany
sposob pripojenia je potrebné pouZit aj
v pripadoch ked je pripojnica z Al a vodic
je z Cu a naopak. Rozdiel je iba v tom, Ze
v inych ako suchych priestoroch sa med-
zi vodi¢ a pripojnicu musi vloZit cupalo-
va podlozka.

Podobnym spdsobom sa pripdjaju aj hli-
nikové vodice pomocou (hlinikovych) kéb-
lovych ok. Kablové oko sa na vodi¢ pripo-
ji predpisanym sposobom a kablové oko sa
napr. na pripojnicu alebo ind pevnu Cast pri-
péaja tak, Ze medzi oko a hlavu skrutky (resp.
maticu) sa vloZi podloZka a pruzna podloz-
ka. V pripade pripdjania na Al pripojnicu tre-
ba zvézit ¢i — podobne ako pri spijani pasov
(pozri dalej) — nie su potrebné dve pruzné
podlozky (pod hlavu skrutky aj pod maticu),

Skrutkovanim sa spdjaju aj hlinikové pasy
(pripojnice). Pravidla pre spdjanie st nasle-
dovné:

O spoje sa obvykle vytvéraju preplatovanim,

O spojovaci material je z povrchovo uprave-
nej ocele (zinkovanim),

O pouZivaji sa skrutky so Sesthrannou hla-
vou,

O pocet a dimenzia skrutiek sa voli podla roz-
merov a usporiadania pasov s ohladom na
skuto¢nost, Ze kvalita spoja zavisi skor na
sty¢nom tlaku ako na velkosti sty¢nej plo-
chy,

O ani hlava skrutky ani matica nie st v pria-
mom styku s pripojnicou: medzi hlavu skrut-
ky a pripojnicu a medzi pruznd podlozku
a druhu pripojnicu sa vkladd podlozka,

O pod maticu sa vkladd pruzna podlozka,

O spoj sa orientuje tak, aby matica bola na-
smerované k obsluhe,

O ak sa spdjaju pasy nad 5 mm ddva sa pruz-
na podlozka aj pod hlavu skrutky,

O pri striedavom prade musi byt vzdialenost
ocelovych podloziek aspon 4 mm (oteplo-
vanie virivymi pradmi),

O po cca 6 tyZdioch prevadzky sa skrutky do-
tahuju a nésledne sa dotahuju asi po 6 me-
siacoch.

Svorky zdierkové

Sty¢ny tlak na vodi¢ sa prendSa priamo
driekom skrutky alebo cez vhodni vloZent
Cast. Svorky st na obr. 4.
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Zakladné pravidla pre pripdjanie vodicov su:

O vodi¢ sa do svorky zasidva tak, aby jeho
koniec bol zasunuty az za (poslednu) pri-
pajaciu skrutku,

O sploStenie vodica vo svorke musi byt min.
20 % a mdze byt max. 50 %,

O do svorky sa pripdja iba jeden vodi¢ (vyni-
moc¢ne mozno pripojit dva vodice rovnaké-
ho priemeru ak je zavit skrutky vacsi alebo
rovnaky ako je svetlost dutiny pre vodic).
Pozndmka: V sicasnosti su na trhu ¢i

uz samostatné alebo ako sicast hotovych

rozvodnic mosadzné pripojnice so zdierko-
vymi svorkami. Tieto pripojnice vicsinou
nie sii schvdlené pre hlinikové vodice. Ak
je potrebné do takejto rozvodnice pripdjat

Al vodice, potom jednym z moZnych rieSe-

ni je, instalovat do rozvodnice plochy vo-

dic¢ (pripojnicu) a Al vodice na riu pripojit

podla obr. 3.
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Strmeriové svorky

Driek skrutky pdsobi na vodi¢ tlakom cez
vloZenu Cast, ktord je sucastou svorky (obr. 5).
Pravidla pre pripdjanie vodic¢ov do tychto
svoriek st podobné ako pre zdierkové svorky
s tym rozdielom, Ze st urcené na pripojenie
jedného vodica, pokial vyrobca neur¢i inak.

Obr. 5. Strmeriové svorky

Svorky plastové

Vodi¢ sa upeviiuje v spodnej Casti drazky
zavitového svorniku vhodne tvarovanou pod-
lozkou. Tieto svorky moZno pouzit na spaja-
nie troch vodicov prierezu, pre ktory je svor-
ka urcend alebo Styroch vodicov, ktoré maji
o jeden az dva stupne mensi prierez. Svorka,
aj so spravnym uloZenim vodiCov v nej, je zna-
zornena na obr. 6.

Prilozkové svorky

Vodi¢ sa upeviiuje medzi prilozky dvomi
alebo viacerymi skrutkami. M6Zu sa pouZit po-
dobne ako svorky plastové. Svorka je na obr. 7.

Obr. 6. Plastova svorka

Pripomienky pred zaverom

O Mnohé z vymenovanych spdsobov spija-
nia Al vodicov sa uz vyskytuju iba v star-
Sich inStalaciach, ale to neznamena, Ze sa
v nich nachadzaju len spoje vyhotovené
spravnym spdsobom;

O Z popisanej problematiky vyplyva, Ze no-
vym inStalacidm, v ktorych sa majd pouZit
Al vodice ako aj ¢iastoénym rekonstruk-
ciam inStalécii, v ktorych su Al vodice po-
uzité, treba venovat zvySend pozornost uz
pri projektovani zariadeni a kvalitu monta-
Ze by pozitivne mohli ovplyvnit konkrétne
odkazy na STN 37 0606 uvedené v projek-
tovej dokumentacii;

O Prispevok bol zamerany na spdjanie Al vo-
dicov a v jeho tivode bolo povedané, Ze pre
Al vodice platia podobné pravidla ako pre
Cu vodice. Samozrejme to — primerane —
plati aj naopak.
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Zaver

Pokial by u citatela vznikol dojem, Ze sa
pri praci s hlinikovymi vodi¢mi kladie velky
doraz na kazdy detail, tak sa nemyli. A iba
ten, kto o vlastnostiach hlinika nema podrob-
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Obr. 7. PriloZkové svorky

né informacie a kto nevidel nasledky nedo-
drZania predpisanych technologickych po-
stupov pri montdzi a udrZbe tychto inStala-
cii, dokaze tieto detaily ignorovat.
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