MODUS - inovace ve vyrobnim zavodé

Patnact let uplynulo od vzniku spo-
le¢nosti Modus, ¢eského vyrobce sviti-
del. Firma vyviji a vyrdbi kancelaiska
svitidla, primyslové a verejné osvétle-
ni. Postupem c¢asu se primitivni pra-
covni prostfedky a formy fizeni ménily
na moderni technologie a promysleny
vyrobni systém. Také rok 2009 pfinesl
znacny pokrok, a to i presto, ze svétem
vladla krize, v8eobecny utlum investic
a firmy samotné spi$e zmatené piesla-
povaly na misté.

V minulych ¢islech ¢asopisu jsme se
vénovali pfevazné findlnim produktiim,
nyni se zaméfime na novinky ve vyrob-
nim zavodé.

Nové technologie

Vyrobni zavod v Ceské Lipé neustéle
zvy$uje pracovni produktivitu, a to na-
hrazovanim zastaralych metod a tech-
nologif novymi. Zvysuje se i stupen au-
tomatizace.

Uvedme napi. potizeni jiz tiettho ohy-
baciho automatu Salvagnini, ktery na-
hrazuje nedokonalé bodové svarovani.
Svitidla jsou vyrabéna z jednoho kusu
ocelového plechu, coz zlepsuje kvali-
tu vyrobku a zaroven snizuje naklady
na vyrobu.

Dalsi vyznamnou investici je dérovaci
automat Finn-Power E5. Jde o ekologic-
ky stroj, ktery pracuje na bazi servopo-
honti. Odpada tim olejové hospodarstvi.
Spotteba elektrické energie je oproti star-
$imu modelu, ktery je v provozu jiz néko-
lik let, polovi¢ni.

Oba automaty pracuji velmi flexibilné.
Zména vyroby na jiny typ produktu trva
nékolik malo minut.

Dalsim strojem, ktery se v praxi osvéd-
¢il, je laserovy automat na déleni plechi.
Jeho prednosti je predevsim rychlost
a pfesnost vykonani dané operace a také
moznost rychle zménit zakazku za pou-
ziti pocitacového programu.

Ukazalo se, ze pravé moznost rychlé
zmény je v soucasné dobé zasadni. Vy-
robni zakazky se ,drobi“, je jich tedy
vice v men§im poctu. Kdo se dokaze to-
muto stavu pfizpusobit, ziskava na trhu
vyhodu.

Efektivita

Vyrobni operace nidro¢né na manual-
ni praci byly nahrazeny automaty zho-
tovenymi ,na miru“. Jde napt. o auto-
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Obr. 2. Zakazkové vyrobeny automat na tvdreni reflektort
svitidel
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Obr. 3. Priklad zavedeni nové zakdzky do planu v systému APS

mat na tvarovani reflekto-
rt do svitidel nebo automat
na lisovani optické ¢ésti.

Pro zajimavost uvedme, Ze
pracovni produktivita v roce
2009 v porovnani s rokem

2008 vzrostla o 10 %.

Planovani vyroby

I ta nejdokonalejsi vy-
robni zafizeni bez dobrého
systému fizeni jsou jen hro-
mady leziciho Zeleza. Proto
byla vénovdna mimoiadna
pozornost pravé zlepseni fi-
zeni a monitorovani vyroby.
Na konci roku 2009 byl im-
plementovan systém pokrodi-
Iého planovani vyroby (APS
- Factory Planner). Tento
systém cerpa udaje z infor-
macniho systému a nésled-
né zapracuje piijaté vyrob-
ni zakdzky do planu vyro-
by. Poté vytvofi fronty prace
na jednotlivd pracovisté.
Planuje se s ohledem na ome-
zené kapacity, tedy v case.
Diky tomuto systému je moz-
né zakaznikGm nejpozdéji
do druhého dne potvrzovat
pozadovany termin dodani,
popf. sdélit termin nahrad-
ni, kdyz je nékterd z vyrob-
nich kapacit pretizena. Plné-
ni dohodnutého terminu do-
dani zakazky je pfi pouzivani
tohoto nastroje velmi dobré.
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Sledovani vyroby

Vsechny dilezité stroje a montazni lin-
ky jsou napojeny do systému monitoro-
vani vyroby. Zde se sleduje stav zafizeni,
vytizeni v Case, poruchy a jejich pficiny
a adrzba. Timto sledovanim se napft. do-
sahuje stavu, kdy jsou tizka mista vyro-
by maximalné vytizena. Operatofi strojti
jsou finanéné motivovani plnénim sledo-
vanych ukazateld. Je také mozné podni-
kovym rozhlasem pfivolavat k zarizeni
potiebné pracovniky, napt. mistra, kont-
rolora, skladnika ¢i udrzbare. Nepiijde-li
pracovnik v pozadovanou dobu, jsou au-
tomaticky rozesilany informacni SMS ve-
deni zavodu.

Cely vyrobni zavod je monitorovan ka-
merami. Jsou sledovana vyrobni zafize-
ni, sklady a venkovni plochy. V soucasné
dobé je zde nainstalovano 32 kamer. Sys-
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Obr. 6. Kamerovy systém ve vyrobnim zdvodé; celkem je
nainstalovdno 32 vnitrnich a venkovnich kamer

tém umoziuje piistup i z do-
mova, coz vedeni zavodu po-
skytuje moznost mit dohled
nad vyrobou i pfi nepfitom-
nosti ve vyrobnim zavodé¢.
Vyvoj svitidel

V oddéleni vyvoje byl na-
instalovan software Light-
Tools od francouzské firmy
Light Tec. S pouzitim toho-
to programu lze simulovat svételné vlast-
nosti svitidel. Na zakladé vypoctenych
hodnot, jasu, intenzity a rovnomérnos-
ti osvétleni lze optimalizovat tvar své-
telné ¢asti svitidla tak, aby bylo dosaze-
no maximalni i¢innosti svitidla. Po plné
implementaci do konstrukce novych svi-
tidel program umozni co nejlépe vyuzit
zvolené materidly pfi vyrobé navrhova-
nych svitidel. Konkrétné u svitidel fady
T5 je aktualné vyvijen novy opticky sys-
tém s vysokou ucinnosti.

Nadale spole¢nost pokracuje ve vyvoji
architektonickych svitidel zhotovovanych
z novych materialt.

Vyhled do budoucnosti

/v

Spole¢nost Modus zamysli v roce 2010
investovat do zefektivnéni praskové lakov-
ny, aby dily svitidel byly lakovany kvalitné,

ale s isporou barvy. Déle bude zakoupe-
no pracovisté robotického svarovani oce-
lovych dilct. Oblast monitoringu vyroby
bude doplnéna sledovanim spotieby elek-
trické energie, plynu a stla¢eného vzduchu.

Korunou popsanych zafizeni a princi-
pti jsou lidé — v8ichni pracovnici Modusu,
jeho zakaznici, dodavatelé a ostatni part-
nefi. Pravé lidé vdechuji do vyrobnich
systémt a metod fizeni zivot. Rozvojem
lidskych dovednosti a znalosti je docilo-
vano jasnych, silnych a konstruktivnich
ozivujicich sil. Ackoliv nejde o véc hma-
tatelnou, svou dulezitosti prevysuje vie.
Rozvoj lidi je proto kli¢ova aktivita, ktera
nesmi byt ani v technicky zamérené spo-
le¢nosti opomijena.

Ing. Milan Dolejsi, vyrobni feditel

MODUS, spol. s r. 0., vyrobni zdvod
Dubicka 3274

470 01 Ceska Lipa

tel.: +420 484 847 121

fax: +420 484 847 125

e-mail: trade@modus.cz
http://www.modus.cz
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