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Povrchové upravy kabelovych nosnych
systémii z Koposu

Vnéjsi atmosférické vlivy plsobi na ocel a vytvareji rlizné velké riziko koroze.
Vhodné zvolend povrchova Uprava kabelového systému je Gc¢innou ochranou
proti korozni agresivité. Podle prdmérného korozniho Gbytku tloustky zinku v da-
ném koroznim prostredi je mozné vybrat vhodnou povrchovou Upravu. Kopos
Kolin nabizi na ochranu kovovych kabelovych systém0 pred atmosférickymi vli-
vy reseni povrchové Upravy zinkovanim nebo lakovanim.

Ochrana zinkovanim

Sendzimirova metoda

Pfi zinkovani Sendzimirovou metodou
prochézi ocelovy pas valcovany zastude-
na po pripravé nepretrzitou lazni s tekutym
zinkem. Vznika zinkova vrstva, ktera zaru-
¢uje zvySenou ochranu proti korozi. V za-
vislosti na typu vyrobku se tloustka obou
stran zinkové vrstvy pohybuje v rozmezi
235 az 275 g-m™2, coZ odpovida sile 15 az
27 um. Kopos Kolin dodava kabelové Zla-
by Mars a Jupiter a kabelové 1avky s touto
povrchovou dpravou v zdkladnim (standard-
nim) provedeni.

Zirové zinkovani ponorem

Zarové zinkovani ponorem piedstavuje
technologicky proces, kdy se vyrobky z ho-
1ého ¢erného plechu ponotuji do lazné tave-
niny s tekutym zinkem o teploté pfiblizné
450 °C. Na plechu se po vyjmuti ze zinko-
vé lazné€ vytvofi vrstva slitiny Zeleza a zinku
pokryta Cistym zinkem. Vyhodou vytvorené
vrstvy je vysoky stupeni protikorozni ochrany,

Tabulka korozni agresivity

kdy tloustka zinkové vrstvy je 50
az 100 pm v zdvislosti na tloust-
ce materidlu.

Zarové zinkovani ponorem je
proces velmi narocny, nebot jde
o zinkovani hotovych vyrobki —
tenkosténnych otevienych profi-
It. Riziko deformace vyrobku je
velké. Predpokladem pro dosaze-
ni vysoké kvality této povrchové
dpravy v zinkovné jsou dlouholeté
zkuSenosti s technologii zinkovani.

Vyrobky oSetfené Zarovym zin-
kovanim ponorem jsou pouZivany
v prostiedi s nejtéZS§im koroznim
zatiZzenim, napf. v petrochemic-
kém primyslu. Jako priklad jed-
né z mnoha referenci dodévek Zla-
b Kopos lze jmenovat vystavbu
technologické jednotky Butadien
v Kralupech nad Vltavou.

Elektrolytické zinkovani
Elektrolytické zinkovani, tzv.
zinkochromat, dava vzniknout

Mgr. Marie Horskd, Kopos Kolin, a. s.

Obr. 2. Povrchovd tprava Zdrovym zinkovdnim ponorem

Pramérny
Stu- 7 _—— Korozni | korozni tibytek | Doporucena
pen el el agresivita | tloustka zinku | povrchova tprava
(umy/rok)
elektrolytické zinkova-
. . velmi G oyl ni (Srouby)

C1 |interiér: sucho el méné nez 0,1 F4rové zinkovani
Sendzimir (Zlaby)
elektrolytické zin-

interiér: obc¢asna vihkost kovani - omezené
(Srouby)
C2 mala 0,1az0,7 neelektrolytické zinko-
) . vani (Srouby)
exteriér: volna krajina zarové zinkovani
Sendzimir (zlaby)
interiér: vysoka vihkost a mirné n(lee!elstrolytické zinko-
znecisténi ovzdusi vani (§rqullzy) o
oo = Zarové zinkovani
C3 stredni 0,7az2 Sendzimir (Zlaby)
exteriér: pramyslové prostredi, zinkovani ponorem,
blizko morského pobreZi lakovani (zlaby)
niriér plavecké basény, chemické| |

G exteriér: primyslové lokality a pri- uele ZeZd I:é(fe\;a(né' rgzdib 3')

morské prostredi Y
exteriér: primyslové znecisténi el zinkovani ponorem,

C5 | s vysokou vihkosti a vysokym velka 4az8 lakovani (zlaby)

vlivem morského prostredi nerez (Zlaby)

galvanicky pozinkovanym materidlim s vrst-
vou zinkového povlaku 10 +4 pm. Pouziva
se u konzol na sténu, spojovaciho materia-
lu, Sroubt, podloZek, matic apod.

Neelektrolytické pokoveni
Neelektrolytické pokoveni predstavuje po-
vlak aplikovany ze zinkovych a hlinikovych
mikrolamel. Celkova tloustka nanesenych vrs-
tev po vysuseni a vytvrzeni je 5 aZ 15 um (pro
spojovaci material postacuje vrstva 6 um). Ko-
pos vykonal zkousku v solné mlze pro prové-
feni kvality neelektrolytického pokoveni. Pfi
této zkousce se prokazalo, Ze béhem pusobe-
ni solné mlhy po dobu 300 h nedoslo k posko-
zeni povrchu. Tato metoda je opét vhodna ze-
jména pro prvky spojovaciho materidlu apod.

Ochrana lakovanim

Lakovani je zptsob ochrany, kdy se na po-
vrch pozinkovaného vyrobku nanasi praSkovy
plast v elektrostatickém poli. Nanaset Ize lak
epoxy nebo polyester — v obou piipadech ve
Skéle devatendcti barev stupnice RAL.
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Epoxy
Lak epoxy je uréen do vnitiniho prostiedi,
nebot neodoldva UV zéafeni. Lze nanaset lak
celkové, tj. na vnéjsi i vnitini plochu Zlabu,
nebo obvodové, a to na vngjsi plochu Zlabu.
Lak u obou typt dosahuje hodnoty 60 um.
Povrchova tprava epoxy lakovanim se ¢asto
pouziva pfi realizaci projektd na-
kupnich ¢i obchodnich center, kde
trasy jsou pohledové, tzn. nejsou
skryty podhledem, a jsou zavése-
ny piimo pod stropni konstrukei.

Polyester

Lak polyester je ur¢en do vnéj-
$iho prostfedi, odolava UV zare-
ni. Lak tzv. celkovy (na vnéjsi
i vnitfni plochu Zlabu) 1ze nana-
Set ve vrstvé s hodnotou 60 nebo
100 um.

Kopos vykonal laboratorni
zkousku na korozni odolnost po-
zinkovanych kabelovych Zlabt
nalakovanych pra§kovym polyes-
terem v solné mize. Zlaby nevy-
kazaly béhem testovani po dobu
1500 h ani po ném Zadné povr-
chové zmény v podobé puchyiki ¢i proreza-
véni. Takto oSetfené vyrobky vyhovuji i do
prostiedi s velmi vysokou korozni agresivi-
tou. Pozinkovand ocel opatifena praSkovym
plastem nevykazuje béhem doby Zivotnosti
Zadné ubytky povlaku.

Pfi nizsich finan¢nich nakladech zabez-
peci lakovani praskovym polyesterem mini-
malné stejné hodnoty korozni odolnosti jako
zarové zinkovani ponorem.

Nerezova ocel

Nerezova ocel — jediny materidl, ktery ne-
potiebuje dalsi povrchovou tpravu a je koroz-

nazvy, pojmy, zkratky

PTN plan technické normalizace

Obr. 3. Povrchovd dprava lakovdanim epoxy a polyester

né velmi odolny jiZ svymi vlastnostmi z vy-
roby. Chromniklova austenitickd ocel ma vy-
nikajici odolnost zvlasté proti atmosférické
a pudni korozi. Kopos nabizi i tuto varian-
tu materialu kabelovych Zlabu. Pti specifika-
ci pozadavki zdkaznikl je nutné stanovit tfi-
du nerezové oceli. Nejbéznéji pouzivana je

tfida nerezové oceli podle tzv. AISI (Ameri-
can Iron and Steel Institute) INOX 304 nebo
INOX 316.

Kopos nabizi vyber z mnoha moZnosti po-
vrchovych tiprav kabelovych nosnych sys-
témii. KaZdé prostiedi je tieba vyhodnotit
podle stupné korozni agresivity i podle pro-
Jektového financéniho rozpoctu a zvolit op-
timdlni variantu.

Dalsi informace mohou z4jemci ziskat na
webovych strankdch spole¢nosti:
http://www.kopos.cz

SBC (Safe Brake Control)

bezpecné ovladani brzdy

SFZP Statni fond Zivotniho prostiedi
SLS (Safely-Limited bezpecné omezena rychlost
Speed)

smérovy svételny zdroj

svételny zdroj s alespor 80 % svételného vykonu v rozmezi prosto-
rového Ghlu 7 (sr) - odpovida kuzelu s thlem 120° (definice po-
dle smérnice 2005/32/ES)

SOD seznam odbornych dodavatel
SOS (Safe Operating bezpecné bezmomentové zastaveni
Stop)

spinaci cyklus

sekvence zapnuti a vypnuti svételného zdroje ve stanovenych
intervalech (definice podle smérnice 2005/32/ES)

SS1 (Safe Stop 1)

bezpecéné zastaveni kategorie 1

SS2 (Safe Stop 2)

bezpecéné zastaveni kategorie 2

SSM (Safe Speed Mo-
nitor)

bezpecné sledovani rychlosti

svételny zdroj

zdroj vyrobeny za Gcelem produkce optického zareni, obvykle
viditeIného, véetné vSech dalSich soucasti nezbytnych pro nastar-
tovani, napajeni nebo stabilni provoz svételného zdroje nebo pro
distribuci, filtrovani nebo preménu optického zareni v pripadé, ze
tyto soucasti neni mozné odebrat bez trvalého poskozeni vyrobku
(definice podle smérnice 2005/32/ES)
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nabizi ...

ELCHEMCo

Pajeci pasty

Microprint 2004 (s Pb) a Micro-

“ print 2006 (bez Pb) pro SMT.
Microprint P2006 poskytuje prvot-
ridni pdjeni jak slitiny Sn+Pb, tak
bezolovnatych slitin.

Lepidlo/tmel

Dow Corning 744 RTV je jednosloz-
kové, tixotropni, silikonové lepidlo

| (tmel) pro elektroniku s nekoroduji-
¢im vytvrzovdnim vzdusnou vihkos-
ti. Md vybornou prilnavost k des-
kdm plosnych spojii, mnoha kovim
a plastim, ke keramice, sklu atd.

Folie

Teplovodivd, oboustranné lepivd
fdlie je urcena pro pripevnéni chla-
dice na soucdstku, véetné chladi-
¢t BGA a CPU. Wrazné zlepsuje
prechod tepla z vykonové soucdst-
| ky na chladic. Tepelnd vodivost je
0,6 Wm™K2,

Ubrousky

Univerzdini bezrozpoustédlové cis-
tici ubrousky pro osobni hygienu

a udrZovdni porddku na pracovisti
pri prdci se silikonovymi tmely, po-
lyuretany a epoxidy.

Pajeci gel

Future HF Rework [elly je specidl-
ni gelovy pdjeci pripravek zejména
pro opravy plosnych desek s mon-
tazi SMT, mobilnich telefont apod.
Neobsahuje halogenidy, nezane-
chdvd korozivni zbytky.

Elastomer

Specidini jednoslozkovy transpa-
rentni silikonovy elastomer. Vytvr-
zuje se pfi normdlni teploté. Md vy-
borné dielektrické vlastnosti v si-
rokém teplotnim rozsahu. fe uréen
predevsim k ochrané soucdstek cit-
livych na korozi, k zapouzdrovdni
miniaturnich obvodti (HIO) atd.

Lubrikant

Boelube je nejmodernéjs lubrikant
vyvinuty firmou Boening pro potla-
ceni'treni na rozhrani ndstroj-
-opracovdvany povrch. K dispozi-
ci jsou v podobé pevné Idtky, pasty,
kapaliny a pridavku do vody.

Ochlazovac

Freeze-It 25 je rychle chladici pri-
pravek na odhalovdni zdvad elek-
tronickych soucdstek, pro ochla-
zovdni soucdstek citlivych na tep-
lotu béhem pdjeni, pro kontrolu

a nastavovdni termospinacii apod.
Ochlazuje na teplotu -50 °C. Je
nehorlavy a neobsahuje CFC ani
HCFC.

http://www.elchemco.cz

(pokracovdni)
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