51. MSV v Brné

Kabelové Zlaby Jupiter z Koposu

Vystavba novych vyrobnich podnikd a potieba elektrotechnické instalace

v primyslu dala historicky podnét ke vzniku kabelového nosného systému
kovovych Zlab Mars v podniku Mars Svratka. Tento systém je charakteris-
ticky svymi specifickymi rozméry. Jednim z vyznamnych nastupnickych vy-
robc tohoto systému je i Kopos Kolin. V ostatnich evropskych statech se
vsak pouZzivaji kabelové Zlaby odliSnych rozmér(, nez jakymi disponuje sys-
tém Mars. Pro komplexnost nabidky vyrabénych zlabl vyvinul Kopos Kolin
kabelové Zlaby Jupiter, jejichz rozméry odpovidaji celoevropskym hodno-
tam. Moderni kabelovy systém Jupiter je pFizplsoben potiebdam montazni-

ki a ma mnoho technickych prednosti.

Technické vlastnosti kabelového nosného

systému Jupiter:

O embosovani (prolis kolem perforovanych
otvort ve dné) pro zvétseni tuhosti Zlabi;

O integrovana spojka pro rychlou montdz;

O pfi¢né prolisovany vystupek u Zlabu a

u prislusenstvi zarucujici bezpecné zata-

hovani kabelt bez poskozeni;

O prichody pro kabely ve dné i v bocich pro
snadné vyvedeni kabeld;
O podélny prolis vika pro zvétSeni tuhosti;
O pricny prolis vik od Sitky 400 mm pro vét-
$i tuhost;
O rozméry:
—vyska bocnic: 35, 60, 85, 110 mm
(Mars: 20; 50; 100 mm);
— Sitka: 50; 75; 100; 150; 200; 300; 400;
500; 600 mm
(Mars: 40; 62; 125; 250; 500 mm).

Kabelovy nosny systém Jupiter se vyra-
bi standardné v délce 3 m; na objednavku
Ize vyrobit i jiné délky (2, 4, 5 nebo 6 m).
Tloustka plechu pro vyrobu Zlabii se pohy-
buje v rozmezi od 0,75 do 1,5 mm, tloustka
plechu vik je 0,6 az 1,25 mm.

Podle stupné korozniho prostiedi lze vo-
lit kromé standardniho typu povrchu zinko-
véani Sendzimir také zarové zinkovani pono-
rem, povrch z laku epoxy i lakovani polyes-
terem v tloustce 60 nebo 100 um.

Kabelovy nosny systém Jupiter prosel
zkouskou pozarni odolnosti a ziskal certifi-
kat funkcnosti pti poZaru s klasifikaci E 90
podle DIN 4102 ¢l. 12, P 90-R podle ZP
27/2008 a PS 90 podle STN 92 0205.

Spojovani trasy

Jednotlivé Zlaby, vybavené integrovanou
spojkou, 1ze snadno spojovat zasunutim do
sebe a zafixovanim svorkami nebo Srouby.
Spojovani Zlabu a prislusenstvi se vykonava
rovnéZ nasunutim Zlabu do prvku pfislusen-
stvi a zajiSténim Srouby.

Odboceni z trasy

Odboceni kabelové trasy lze provést pou-
zitim T-kusu nebo kiiZe na Zlabech se stejnou
vySkou boc¢nice a se stejnou Sitkou. Pomoci
horizontdlni odbocky nebo univerzalni spoj-
ky 1ze odbocit z trasy o stejné vySce bocnice,
ale na jinou Sitku Zlabu.

Vyvést kabel z trasy je mozné jiZ pro-
stfizenymi otvory. Pro vSechny velikos-
ti otvorl dodava Kopos plastové prichod-
ky, které I1ze snadno zacvaknout do Zlabu.
V nabidce je i chrani¢ hran pro olemovani
koncit Zlabt.

Ohyb nebo vyhnuti trasy

Pro ohyb kabelové trasy se pouZzivaji ob-
louky; pro rovinny ohyb je to oblouk O 90.
Pro vertikdlni zmény trasy je urcen oblouk
stoupajici ¢i klesajici. Pro mirné zalomenti je
vhodné pouzit kloubovou spojku.

Mgr. Marie Horskd, Kopos Kolin, a. s.

Upevnéni trasy

Pomoci montaznich prvka lze trasy pfi-
pevnit na sténu nebo na strop.

Upevnéni na sténu:

a) drzédky DS, DT pifimo na sténu,

b) montazni profily na sténu plus drzak,

c¢) profily LTS pfimo na sténu.

Upevnéni na strop:

a) panelovy — pomoci stropnich profilt a dr-
zakl 1ze vytvorit dvé kabelové trasy vedle
sebe nebo vice tras pod sebou,

b) trapézovy —pomoci drzdku a zavitové tyce,

¢) I-profily — pomoci upeviiovacich svorek
a zavitové tyce,

d) CTS-profily — pfimo na strop.

Obr. 1.
Kabelovy
Zlab Jupiter

Obr. 3. Kriz
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Kontrola

Na vodorovnych trasidch se doporucuje
zkontrolovat ukotveni vik dchyty pro sni-
Zeni usazovdani necistot a prachu. Vyvody
z kabelového Zlabu nesméji mit ostré hra-
ny, a proto je dialezité osadit vyvody pru-
chodkami.

U svislych tras se doporucuje zkontrolo-
vat upevnéni svazku kabell na nosnych pro-
filech a uzavfeni vika tchytem.
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Vzhledem k tomu, Ze u rozsahlych mon-
tazi kabelovych Zlabu Ize pocitat v podstaté
S neomezenym mnozstvim spoji, je nutné
vzdy po dokoncené montdZzi celé kabelové
trasy ovéfit ucinnost dopliiujictho pospojo-
véni podle ¢l. 413.1.6.2. CSN 33 2000-4-41
(Elektrotechnické predpisy — Elektricka za-
fizeni — Cést 4: Bezpecnost — Kapitola 41:
Ochrana pted urazem elektrickym proudem).

Kvalita a spolehlivost

Kabelovy nosny systém Jupiter spliiuje
vSechny pozadavky kladené na moderni
systémy:

bezpecny a spolehlivy provoz kabeld,
prehlednost rozvodd,

snadnou a rychlou montéz,

moznost rychlého odstranovani poruch,
hospodarnost projektu,

rychlou dostupnost,

technickou podporu a poradenstvi.

Dalsi informace mohou zdjemci ziskat na we-
bovych strankach spole¢nosti:
http://www.kopos.cz

Oooooooan

KOPOS Kolin oteviel novou vyrobni halu

V nové hale i nova vyrobni linka na kabelové nosné systémy

Kopos Kolin, vyrobce elektroinstala¢niho
tlozného materialu, investoval 119 mil. K¢ na
vystavbu nové skladové a administrativné vy-
robni haly, jejiZ slavnostni otevieni prob&h-
lo v ¢ervnu 2009.

,,Se stavbou jsme zacali na jare 2008 na
misté odstranénych zastaralych hal a skladii.
Novd hala je dvoutiroviiovd — skladovd cdst
je vysokd 11 m, o 3 m niZsi je administrativ-
né vyrobni cdst,“ uvadi Josef Vavrouch, ge-
neralni feditel firmy.

Cela hala zaujima plochu 6 900 m?, co?
je vice nez plocha velkého fotbalového
hfisté.

Obr. 1. Nova dvoudrovriova vyrobni hala
v Koposu Kolin

Obr. 2. Lisovaci stroj DIMECO nové vyrobni
linky

Obr. 3. Lisovaci linka DIMECO na kabelové
nosné systémy - Zlaby a Idvky - Jupiter a Mars

Investice zahrnuje i obnovu vnitropodni-
kovych komunikaci a objekti souvisejicich
s halou, v¢etné rekonstrukce systému vyta-
péni sousednich objekta.

V prvnim pololeti roku 2009 Kopos in-
vestoval 55 mil. K¢ do ndkupu nové vy-
robni technologie na vyrobu kabelovych
nosnych systémi (Zlaby a lavky) Jupiter
a Mars urc¢ené do nové vyrobni haly v Ko-
lin€. Velkou technologickou pfednosti téch-
to systému je vedle snadné montaZze i jejich
velka poZarni odolnost.

Nekolik technickych parametrii nové vy-
robni linky, kterou jsme méli moZnost pii
slavnostnim otevfeni haly vidét v provozu:
O lisovaci stroj francouzského vyrobce

DIMECO, vyrobeno ve Spanélsku (trans-

port lodi do Belgie, déle po silnici do CR),

O zpracovani ocelového plechu tloustky
0,5 az 1,5 mm, nerezového plechu stan-
dardné 0,8 mm,

O lisovaci sila 330 t, rychlost lisovani 6 az
14 m plechu /min.,

O Sife zlabu 50 az 600 mm, odlehCovaci dé-
rovani a pruchody pro kabely, ohnuty lem
bocnic.

(redakce Elektro)
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