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Vyroba jisticich prvki a rozvadéci Moeller
v Suchdole nad Luznici

Spolec¢nost Moeller Elektrotechnika, s. r. 0.,
vyrobce elektroinstalaénich pristroja pro
domovni a primyslové aplikace, je dcefri-
nou spolecnosti koncernu Moeller, patrici
od pocatku dubna 2008 do skupiny Eaton.
Se svymi tisici zaméstnanci se firma radi
mezi nejvyznamnéjsi zaméstnavatele v jiz-
nich Cechéach a predstavuje vyznamny pr-
vek stability pro cely region. Vyrobni zavod
ma vice nez 15letou tradici, prvni vyrobky
opustily zavod jiz v roce 1994.

Jako prvni byla v Suchdole ziizena vyroba
jisticd, tehdy pod oznacenim LSF. Vyrobni ka-
pacity se postupné rozsifovaly, aby bylo mozné
pokryt pozadavky trhu. V roce 1997 se zapocalo
s implementaci novych vyrobnich procest pro
vyrobu oceloplechovych rozvadéc. Tato vyro-
ba byla rozsifovana a v soucasné dobé vyroba
rozvadéct v Suchdole pokryva potfeby koncer-
nu Moeller v Evropé. Z pivodnich nékolika set
kusti se vyroba rozsifila na soucasnych 3 500 ks
rozvadécu tydné. Finalni vyrobky se skladuji
v Brnénském Distribu¢nim Centru (BDC), od-
kud jsou expedovany k zakaznikim. S rostou-
cimi pozadavky trhu byla montdZ modularnich
jistict ze Suchdola postupné presunuta do ji-
nych vyrobnich zavodt a od roku 2002 byla
nahrazovana vyrobnimi linkami na proudové
chranice. V roce 2003 byla zahdjena vyroba
proudovych chranicii s nadproudovou ochra-
nou, ktera doplnila vyrobni sortiment zédvodu
v Suchdole nad LuzZnici.

Vyroba rozvadéci

Rozvadécové skiiné z ocelového plechu
prochézeji v soucasnosti generacni obménou.
Oblibeny rozvadécovy systém Profi Line je na-
hrazovan novym systémem Profi Plus a rozva-
décové skiiné do 2 500 A byly modernizova-
ny a nesou nyni oznaceni XVTL. Déle se zde
vyrab&ji 19" datové rozvadéce a malé domov-
ni rozvadéce. Samotnd vyroba rozvadécu se
sklada z nékolika fazi. Prvni z nich je dérova-
ni, kdy se z tabulového materidlu vyseka plo-
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chy rozvinuty dil a dalsi zpracovani
probihd na specidlnich dérovacich
CNC lisech. Stroje jsou propojeny
pocitatovou siti a centralné progra-
movany specidlnim programova-
cim systémem JetCAM. Vysekané
dilce se pak ohybaji (ohranuji) na
hydraulickych ohratiovacich CNC
lisech pomoci specidlnich ohyba-
cich nastrojti. Poté dochazi ke spo-
jovani jednotlivych dila a ke vzniku
vlastni skiiné rozvadéce. Svarfovani
se provadi elektrickym obloukem
v ochranné atmosféfe netecného
plynu. Nekteré rozvadéce se pou-
ze boduji dohromady, u jinych jsou

Obr. 1. Letecky
pohled na vyrob-
ni zavod Moeller
v Suchdole
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vyZadovéany nepropustné svary. Za-
lezi na druhu vyrobku a na stup-
ni pozadovaného kryti IP. Vznik-
ly svar se na viditelnych plochdch a mistech
prebrousi, popt. prelesti. Nasledné se dily po-
vrchové oSetii lakem. V lakovaci lince docha-
zi formou praskovani k naneseni tenké vrstvy
laku (polyesterové barvy) na vyrobek a nasled-
nému vytvrzeni barvy v horkovzdu$né plynové
peci pii vysokych teplotich.

Kromé vyroby proudovych chranici, prou-
dovych chranic¢d s nadproudovou ochranou

Obr. 2. Kompletace proudovych chrdnict ve vyrobnim
zdvodu Moeller v Suchdole

a rozvadé&cu se vyrobni zadvod zamétuje na
vyrobu dalSich pfistrojii, jako jsou motoro-
vé spoustéce, jistice PLHT do 125 A, svo-
dice prepéti, pomocné kontakty, instala¢ni
a impulsni relé, vypinace, signaliza¢ni kon-
trolky apod.

Dalsi informace 1ze nalézt na:
http://www.moeller.cz
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