51. MSV v Brné

Siemens na Mezinarodnim strojirenském

veletrhu 2009

Spole¢nost Siemens bude prezentovat novinky ze své produkce na 51. mezinarodnim stroji-
renském veletrhu, ktery se na brnénském vystavisti uskute¢nive dnech 14. az 18. zari 2009.
Expozice v pavilonu P (stanek ¢. 145) predstavi aktualni trendy v oblasti Fidicich systémua
a pohon pro obrabéci stroje. Prezentace novych produktd, systém0 a rfesSeni budou pro
tuzemské vyrobce obrabécich strojd organizovany formou workshopU poradanych primo
na stanku spole¢nosti Siemens. V plném rozsahu budou vsechny horké novinky k vidéni

na svétové vystavé EMO 2009 v Milané.

Pro kazdého vyrobce obrabécich stro-
ju je rozhodujici zkratit na minimum dobu,
po kterou je novy stroj ve stddiu prototy-
pu. Spolecnost Siemens bude na leto$Snim
MSYV prezentovat specidlni nastroje zvysu-
jici efektivitu inZenyrské prace — pocinaje
spravou Zivotniho cyklu vyrobki, pfes tvor-
bu virtualniho stroje aZ po podporu realiza-
ce mechatronickych systému. Siemens je
v soucasnosti jedinym dodavatelem na svéte,
ktery je schopen dodat veskeré systémy pro
realizaci celého procesu CAD/CAM/CNC
tzv. z jedné ruky.

Expozice Siemens navstévnikiim veletrhu
predstavi riizné hardwarové i softwarové plat-
formy pro oblast techniky pohontl a také fidi-
ci systémy fady Sinumerik pfipravené k Siro-
kému pouziti v obrabécich strojich riiznych
urovni — pocinaje stroji tvoricimi zdkladni vy-
baveni dilny, pfes kompaktni obrabéci stro-
je az po velmi vykonna obrabéci centra, a to
pro vSechna vyrobni odvétvi primyslu. Sou-
¢asti nabidky jsou nové motory 1PHS, které
rd, nové operatorské rozhrani, optimalizované
inteligentni metody fizeni pohybu pouZivané
pti frézovani ¢i sady technologickych pake-
th pro obrabéni soucasné ve tfech nebo péti
osach. Vyraznymi trendy soucasnosti jsou
dale integrace systému pro rozvrhovani, fi-
zeni jakosti ¢i sledovani vyroby a zpétného
vyhledavéani vyrobnich dat a moZnost doplnit
stroje robotickymi jednotkami pro manipula-
ci s materidlem ¢i sestavovat stavajici stroje
do vyrobnich linek bez jakychkoliv problé-
mu s jejich propojovanim.

DalSim aspektem dileZitym pro uZivatele
je narust produktivity vyroby zvysenim vy-
konnosti zafizeni a sniZzenim nékladi na jeho
provoz. Provozni ndklady jsou ve stile vét-
§i mife urcovany vydaji za energii. K vyuZzi-
ti vSech moZnosti tspory energie je do pat-
fi¢ného rozboru tfeba zahrnout vSechny for-
my energie pouzivané v daném stroji i kolem
néj. Pravé proto Siemens v ramci své koncep-
ce PIné integrované automatizace (TIA) ino-
vuje komponenty a systémy nejen s ohledem
na sniZeni jejich vlastni spotfeby energie, ale
optimalizuje také zplisob hospodateni s ener-
gii ve vyrobnim fetézci jako celku.

Obr. 2. lyroba implantdti pomoci technologie
High Speed Cutting

Sinumerik MDynamics - nova
technologie pro frézovaci aplikace

Mezi nejvyraznéjsi novinky bude patfit
technologicky paket Sinumerik MDynamics
pro frézovaci aplikace. Jeho soucasti je hard-
ware CNC, inteligentni funkce CNC a cely
fetézec procest CAD/CAM/CNC pro obory
s velmi vysokymi pozadavky na kvalitu opra-
covavaného povrchu. V bali¢ku je verze jak
pro tiiosé frézovaci stroje, tak pro strojni zari-
zeni s péti osami, které 1ze vyuZit v aplikacich
pro automobilovy a letecky pramysl, v ener-
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getice a medicinské technice, v dilenské vy-
robé, a zejména pii vyrobé nastroju a forem.
Technologicky paket pro tfiosé obrabéni ur-
¢eny pro Sinumerik 840Dsl obsahuje nejen no-
vou a zdokonalenou formu fizeni pohybu, ale
také nové funkce, jako napf. spravu nastroji
a programu. Témito novymi funkcemi a modu-

Obr. 1.

Systém
Sinumerik 840Ds/
se uplatni i pri
Fizeni vyroby
implantatd pro
medicinu

Obr. 3. JobShop - dilenské programovdni

lem ShopMill se programovéni vyrazné zjed-
nodusuje. Do bali¢ku byly integrovany inova-
tivni technologické cykly, méfici cykly, simu-
lace 3D na podporu programovani a vykonné
funkce vysokorychlostniho obrdbéni (HSC —
High Speed Cutting). Nabidku uzaviraji nové
funkce HMI, snadnd manipulace s daty a pro-
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gramem s roz$ifenou paméti karty typu CE, in-
terpolace drazek nebo simulace obrobki pro
opracovavani povrcht z riznych materialt.
Technologicky paket pro pétiosé obrabéni
dopliiuje automaticka identifikace zbytkové-
ho materidlu nebo cyklus Cycle996 pro mé-
feni kinematiky. Soucasti celého technologic-
kého paketu je 3D kompenzace poloméru na-
stroju a rozsifend pétiosa funkcionalita (jako

Obr. 4. Sinumerik 840Dsl a Saftey Integrated

napf. programovani orientace nastroje funkci
TRAORI — Transformation Tool Center Point).
Novy cyklus HighSpeed Setting Cycle832
zajisti rychlou adaptaci nastaveni na strategii
obrabéni. Inovativni technologické cykly (jako
napt. cyklus pro trochoidédlni nebo axidlni fré-
zovani) umoZiiuji rychlé, jednoduché a efektiv-
ni opracovani obrobku. Novy cyklus Cycle800
pro kompletni obrabéni poskytuje uZivatelsky
komfort a rychlou manipulaci s komplexnimi
sloZitymi obrobky na jedno upnuti v manudl-
nim i v automatickém rezimu. Dal$i podpo-
ru pti obrdbéni poskytuje uzivateli zobraze-
ni zbytkového Casu nastroje, stejné jako vizu-
alizace velkych programi pro vyrobu forem.

Vysokorychlostni obrabéni - od prvotni
myslenky po finalni obrobek

Vysledkem pokroku v mediciné v posled-
nich desetiletich je vyrazné prodlouZeni lid-
ského Zivota. Demografické studie predpo-
vidaji, Ze za dvacet let bude priblizné jedna
tfetina lidské populace zdpadni priamyslo-
vé spoleCnosti starsi Sedesati let. Tento trend
zvySuje naroky kladené na udrZovéni kvality
Zivota i v pokrocilém véku, coz zvysi poptav-
ku po $pickovych zdravotnickych sluzbach.
Soucasti téchto sluzeb budou také nové 1é-
¢ebné metody a kvalitni implantéty i proté-
zy, jako jsou Srouby, patefni segmenty, kycel-
ni, kolenni, ramenni ¢i loketni klouby nebo
zubni mustky. Prave proto se spolecnost Sie-
mens ve svém vyvoji v oblasti fidicich sys-
tému pro obrabéci stroje mimo jiné zamérila
i na technologii tzv. vysokorychlostniho ob-
rabéni (HSC — High Speed Cutting) a na sys-
témy pro vyrobu télnich implantatd a protéz.

Bezpodmine¢nymi poZadavky kladenymi
na technologii obrabéni pii vyrobé télnich

implantétl a protéz je velmi presné dodrzeni
rozméru a perfektni kvalita povrchu obrobkd.
Pozadované mimotadné presnosti obrobku se
dosahuje pfi pouziti integrovaného vykonné-
ho systému CNC zahrnujiciho tvorbu dat ze
systémi CAD/CAM, snadné programovani
a sefizovani fidici jednotky CNC, vhodna mé-
fici ¢idla a velmi pfesné frézovani s pouzitim
novych technologickych paketu.

Vysokorychlostni obrabé-
ni je technicky niro¢nd meto-
da tfiskového obrabéni pfi po-
uZiti velkych feznych rychlosti.
Stroje CNC pro takovéto fré-
zovaci tlohy se vyznacuji vel-
kymi otackami vieten a velmi
rychlymi posuvy, coz jsou pod-
minky pro vyrobu Spickovych
zdravotnich komponent. Sie-
mens mé ve své nabidce riz-
né komponenty systémi CNC
od tvorby dat v prostiedi CAD/
/CAM pti pouziti softwaru NX
CAM z produkce spole¢nosti
Siemens PLM Software az po
systémovou zdkladnu pro vy-
sokorychlostni obrdbéni, kte-
rou predstavuje fidici jednotka Sinumerik
840Dsl s ménici fady Sinamics S120 a vy-
konnymi motory.

Ridici systém Sinumerik 840Dsl umoZiiu-
je tesit slozité frézovaci tlohy. Jeho hardwa-
re i software 1ze podle potfeby ménit neza-
visle jednoho na druhém. Pfi pouZiti funkce
Sinumerik Safety Integrated je mozné dosah-
nout vysokého stupné bezpec¢nosti lidi i stro-
jb. Kombinaci rozmanitych funkei 1ze jed-

Obr. 5. Sinutrain - vyuka CNC programovani

notku pruzné pfizptsobit podle aktudlnich
pozadavkil v oblasti techniky CNC. K t¢m-
to funkcim patfi snadné méfeni ¢i nastavo-
véani viceosych kinematickych struktur nebo
snadnd volba orientace nastrojii. Déle jsou
zde funkce omezeni ryvu (JERK), servofize-
ni ¢i kvalitni funkce feedforward, podporuji-
ci operatora pfi sefizovani stroje pro vyrobu
nastroju a forem.

Mezi nejvétsi prednosti fidiciho systému
Sinumerik 840Dsl s ohledem na technologii
vysokorychlostniho obrabéni patii Spickova
funkcionalita a mimoradny uZivatelsky kom-
fort pro snadné nastaveni a méfeni, maximal-
ni pfesnost s viceosou kinematickou analyzou
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a korekce i téch nejmensich chyb za chodu
stroje, perfektni fizeni pohybu a vysoce dy-
namické pohony s perfektné pfizplisobeny-
mi postprocesory a softwarem NX CAM od
Siemens PLM Software, jeZ jsou zarukou sla-
déného procesu od prvotni myslenky az po
dokonceny obrobek.

Vzhledem k tomu, Ze se Siemens této te-
matice intenzivné vénuje i v Ceské republi-
ce, bude ¢ast expozice v pavilonu P vénova-
na odborné konferenci, kterou pofdda Fakulta
strojniho inZenyrstvi Vysokého uceni technic-
kého v Brné. Konference s nazvem Moderni
vyrobni technologie pro 21. stoleti se za ak-
tivni spoluprace spolecnosti Siemens usku-
tecni v poloviné fijna tohoto roku.

Obr. 6. Frézovdni

Sinutrain - Skoleni a pFiprava vyroby
v klidu kancelare

Na veletrhu bude k vidéni také pracovis-
té se systémem Sinutrain, umoziujici tzv.
PC Based training pro programovani systému
Sinumerik a simulaci ¢innosti programi NC.
Vyukovy software Sinutrain nabizi alternativu
pro technologickou pfipravu vyroby, ale prede-
v§im je urcen pro vyuku programovani na stro-
jich CNC. K dispozici jsou standardni ovla-
daci obrazovky véetné aplikaci typu Jobshop.
Programovaci software Sinutrain je plnohod-
notnou verzi fidictho systému Sinumerik a na
PC se chova jako redlny stroj. Je tedy moZné
do néj nahrét konkrétni strojni data, vyuzivat
standardni cykly a v§echny mozZnosti, véetné
transformaci, nastavitelnych a programova-
telnych posunuti apod. V expozici Siemens si
navstévnici budou moci prakticky odzkouset
zaklady préce s fidicim systémem a sezndmit
se s jeho ovladanim.

Na stanku Siemens bude prezentovana
i nova opce Virtudlni stroj, pomoci niz si na-
v§tévnici mohou vlastni naprogramovanou
soucastku virtudlné vyrobit, anizZ by se mu-
seli obavat poskozeni stroje.

Dalsi informace o aktudlnich produktech a
novinkach spole¢nosti Siemens v oblasti fi-
dicich systémi a pohont pro obrabéci stroje
jsou k dispozici na internetové adrese:
http://www.siemens.cz/iadt
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