Obr. 3. Modul relé 5TC1 291, 1 prep. kontakt
promax. 1A/30VDCa 05A/42V AC

spoit 50cm od vybojkovych svitidel, aby se
eliminoval vliv elektromagnetického ruseni.
Soucasné by mél byt autonomni hlasi¢ kou-
fe umistén co nejblize geometrického stiedu
plochy stropu. Je potieba si uvédomit, Ze ne-
vhodné umisténi hldsice muze vést k fales-
nym poplachiim, jeZ vzbuzuji opravnéné po-
chyby o jeho funkc¢nosti a Casto uZivatele ve-
dou k vyfazeni hlasice z provozu.

I kdyZ jsou autonomni hlasice vybave-
ny zvukovou signalizaci, ktera ma stanove-
nu minimalni hladinu zvuku ve vzdélenosti
3 m na hodnotu 85 dB, miiZe dojit pfi urci-
té stavebni dispozici prostor ¢i vlivem dal-
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modulu. Reléovy modul se miZe také pou-
Zit pro ovladani modulu GSM, ktery uZiva-
tele pomoci SMS zpravy upozorni na hro-
zici nebezpeci i v pfipadé, kdy se nalézd
mimo objekt.

Dalsi variantou je pouZi-

ti pfidavného modulu wave.
Tento modul umoziiuje ko-
munikaci s RF pfistroji fady
Gamma wave. Zde se uzi-
vatelim oteviraji jesté Sir-
$1 moZnosti — naptiklad se
muiZe po spusténi poplachu
automaticky rozsvitit osvét-
leni tinikové trasy.

Zavérem jeste nékolik du-
lezitych malickosti. Kdyz
zacne hlasi¢ koufe signa-
lizovat klesajici kapacitu
baterii, je nutné baterie co

Obr. 4. Modul wave 5WG3 255-8AB01, 868 MHz, dosah do 100m

Sich faktort (napf. hlasita hudba nebo hlu-
boky spanek) k preslechnuti poplachového
signalu hlésice. V takovych pfipadech sto-
ji za uvaZzeni, zda pouZit typ hlasic¢e koure,
ktery umoziuje propojeni do sité, pfipadné
pouZzit variantu umoZilujici pfipojeni ex-
terni poplachové sirény pomoci reléového

nejdiive vymeénit. Urcité se
také vyplati po néjaké dobé
ovéfit funkénost piistroje pomoci testovaci-
ho tlacitka. A pokud oc¢ekavate ptichod ma-
life pokojt, je vhodné sejmout hlasic¢e z no-
sicl a uschovat je na suchém a Cistém misté.
Diky bajonetovému spojeni je tato operace
opravdu snadnd — stac¢i jen hlasicem pootocit.
http://www.siemens.cz

Lepeni plastii

U konstrukci z lehkych materiald hraji plas-
ty klicovou roli. Stale nové smési a kompo-
zity predstavuji témer nekonecné moznos-
ti pouZiti a soucasné také nové vyzvy pro
techniku spojovani. Lepici vlastnosti mo-
hou byt do zna¢né miry ovlivnény i tfeba
jen malymi zménami ve strukture daného
plastu. Zvyseni pevnosti spoje Ize docilit
vhodnou Upravou povrchu plastu.

Plasty se tési trvale rostouci oblibé ve sta-
le Sirsi oblasti pouziti. Divod tspéchu v po-
uzivani technickych plasti spociva v jejich
nespornych vyhodédch oproti jinym druhiim
materialt. Plasty se vyznacuji pfedev§im ma-
lou hustotou, kterd umoZiuje snizZeni hmot-
nosti u findlnich vyrobku. Tato skute¢nost ma
stale vétsi vyznam napf. pii konstrukci leh-
kych letadel nebo v automobilovém pramys-
Iu. Aby bylo mozné vyhovét vysokym naro-
kiim kladenym na vlastnosti plasti zvlasté
v téchto oblastech, je mnoho plastll vyrabé-
no jako kompozity — vyztuZené plasty. U této
metody jsou vyztuzné materialy (pfedevSim
sklenéna nebo uhlikova vlakna) vkladany do
formy spolecné se syntetickymi pryskyfice-
mi. Tyto kompozity maji podobnou pevnost
jako kovy, ale jsou vyrazné lehéi. Z plasti
vyztuZenych vlakny jsou napf. vyrabény né-

které ¢asti karoserii silni¢nich vozidel. Navic
jsou plasty dobrymi elektrickymi a tepelnymi
izolanty. Nékteré technické plasty se kromé
toho vyznacuji velmi dobrou odolnosti viici

Ross Jones, DELO Industrie Klebstoffe

nejruznéjsim médiim. Diky tomu nejsou vi-
bec nebo jen velmi malo naruSovany zdsa-
ditymi latkami a kyselinami. Tyto robustni
plasty lze najit napf. v automobilech, kde se
pouzivaji pro saci potrubi, benzinovéa vedeni
a Cerpadla, tlumice vyfuku, jakoZ i dily pro
motorovy prostor.

Plasty jsou v soucasné dobé rovnéz ne-
postradatelné v elektronickém a elektrotech-
nickém primyslu. At jde o jednoduché ka-
bely nebo pocitace — podstatné ¢asti mno-
ha pfistroji jsou vyrobeny z plastu. V téchto
oblastech je Siroky prostor pro vyuZiti vel-
kého aplika¢niho potencidlu této skupiny
materialt podle pozadavku zdkaznika prede-
v§im s ohledem na optiku, strukturu povrchu
a spolehlivost.

Pozadavky na techniku spojovani

Rychly vyvoj v oblasti plastl je spojen
s rostouci rozmanitosti druhi plastl, coZ zvy-
Suje rovnéZz pozadavky na techniku spojo-
véani. Z tohoto divodu tak jizZ nelze mnoho
standardnich lepenych spoju realizovat bud
viibec, nebo jen velmi ndkladné komplex-
ni metodou svarovani plasti. Diky tomu tak
technika lepeni jako moderni metoda spojo-
véani nabyva stdle vice na vyznamu.
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Pro vytvoreni optimalniho spojeni lepici
technikou je tfeba brat v tivahu rizné fakto-
ry. Prvnim faktorem je spravny vybér plas-
tu, jehoZ vlastnosti maji zasadni vliv na le-
pitelnost, popf. technologii zpracovani. N¢-
které technické plasty, jako je napf. skupina
polyolefing, Ize Casto lepit pouze po

Triky pro optimalni spojeni

Po zvladnuti spravné volby plasti existu-
ji daldi moZnosti, jak optimalizovat pfilna-
vost lepidel — napf. pomoci riznych metod
predupravy povrchu. Tyto metody jsou bézné

vhodné predipravé. Rizné plasty
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Tyto efekty Ize velmi dobfe pozoro-
vat na metodé vstrikovani.

Obr. 1. Vliv parametrti liti vstrikem na pevnost lepeného

spoje s DELO-MONOPOX AD066

Nepatrné zmény s vyznamnymi

ticinky

V aplika¢né-technické laborato-
fi DELO Industrie Klebstoffe byly
uskutecnény testy na zkuSebnich
vzorcich PPO (Polyphenylenoxide,
polyfenyloxid), jeZ byly pod tlakem
lity (vstfikovany) do forem s ruz-
nym nastavenim parametri (lici
rychlost, teplota formy apod.). Pfi-
tom bylo zji§téno, Ze zvySeni lici
rychlosti vede vétSinou ke zhorSe-
ni pfilnavosti lepidla, a to nezavis-
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le na zvoleném vyrobku ¢i vyrobko-
vé skupiné. Pravé tento efekt byva
Casto klicem k vyfeSeni mnoha pro-
blému na strané zakazniku, ktefi

Obr. 2. Vliv raznych podkladovych ndtéri na pevnost
spoje pri pouZiti jednoslozkového teplem tvrditelného
lepidia z epoxidové pryskyrice DELO-MONOPOX 6093

se jiz mnoho let zabyvaji lepenim
komponent, a pfesto u nich vznikly
neocekavané technologické potize.
Jednim z divodi mohou byt pravé
zmény ve vyrobnim postupu doda-
vatele plastli. ZvysSeni lici rychlosti
z 10 na 100 mm-s™' u testovaného
vzorku PPO (obr. 1) vedlo u zkou-
maného lepidla DELO-MONOPOX
ADO066 k polovicni statické smyko-
vé pevnosti.

Dalsi ovliviiujici faktor u tlako-
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vého liti predstavuje teplota formy.
Je-1i pii teploté formy 55 °C a lici
rychlosti 10 mm-s~' dosaZeno sta-
tické smykové pevnosti asi 35 MPa,
pak zvySenim teploty formy na 105 °C vzros-
te tato pevnost pifiblizné o 5 MPa.

Z téchto vyzkumu ziskdva spolecnost
DELO cenné zku$enosti pro technickou pod-
poru zdkaznika. JiZ v procesu vyvoje vyrob-
ku zdkaznika je tfeba velice presné respek-
tovat vlastnosti a parametry zpracovani po-
uzitych plastt.

Obr. 3. Vliv riznych podkladovych ndtérd na pevnost
spoje pri pouZiti dvouslozkového zastudena tvrditelného
lepidla DELO-PUR 9694

pouZivany pro zvyseni polarity a povrchové-
ho napéti plastu. K nejuc¢innéj$im a nejvice
rozSifenym metodam povrchové predipravy
patii kromé pouZiti nizkotlakého nebo atmo-
sférického plazmatu prediprava plamenem
a korénou. Vysledky rozsahlé fady testii na
toto téma jsou shrnuty v broZufe spolecnos-
ti DELO s nazvem Lepeni plastt (Ize si ji
vyzadat na e-mailu: marcom@DELO.de).
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V urcitych oblastech pouziti mohou byt
smysluplnou alternativou také podkladovy
natér (podklad) a adhezni medidtor, diky
nimzZ Ize docilit vétsi pevnosti a lepsi odol-
nosti proti starnuti. V technickych labora-
tofich DELO byl zkouman vliv podkladu
a adhezniho medidtoru na statickou smy-
kovou pevnost u riznych plasti. Pozornost
byla pfitom zaméfena na skupinu plasti LCP
(Liquid Crystalline Polymer, polymer z teku-
tych krystaltl). Tyto ,,samovyztuzZné* plasty
maji mechanické vlastnosti, kterych lze ji-
nak docilit pouze u polymernich materiala
vyztuzenych vlakny, avSak pfi lepsi zpraco-
vatelnosti. Mezi dalsi vyhody této kategorie
plastii patfi velkd rozmérova stdlost, Siroky
teplotni rozsah pouZitelnosti a dobra odol-
nost vic¢i chemikaliim.

Do testll v rdmci tohoto vyzkumu bylo
vedle teplem tvrditelné epoxidové pryskyfi-
ce DELO-MONOPOX 6093 zahrnuto také
dvouslozkové polyuretanové lepidlo DELO-
PUR 9694. Kromé plastia LCP byly zkou-
many dalsi dva technické plasty, a to ABS
(Acrylonitrile Butadiene Styrene, akrylonit-
ril-butadien-styren) a PA (Polyamide, poly-
amid), které nachdzeji uplatnéni predevsim
v primyslovych aplikacich.

Pti pouziti podkladovych natéri, specidl-
né pak zakladniho organického ¢inidla pro
pripravu lepenych povrchit DELO-SACO
SIL E, Ize v mnoha pfipadech docilit zvySe-
ni statické smykové pevnosti. Zv1asté u le-
pidel DELO-PUR 9694 a DELO-MONO-
POX 6093 je mozné ve spojeni s podklado-
vym natérem DELO-SACO SIL E dosdhnout
u vSech tfi zkoumanych plasti vyrazného
zvySeni pevnosti, jakoZ i zlepSeni odolnosti
proti starnuti a dlouhodobé stability chovani.

Dobra podpora od samého zacatku

Lepitelnost plastii — a tim i ovlivnéni celkové
kvality provedeni spoje — zdvisi na mnoha fak-
torech. Zdanlivé nevyznamna rozhodnuti v po-
¢ateéni fazi projektu mohou mit v dalSich pro-
cesnich krocich dalekosahlé dasledky. Z toho-
to diivodu je prioritni snahou spole¢nosti DELO
poskytovat podporu zakaznikiim v podobé tech-
nického poradenstvi jiz od samého pocétku spo-
lupréce, coz umoziiuje zdkaznikim dosdhnout
stanovenych cilll v co nejkratsim case.

Spole¢nost DELO se jiZ mnoho let in-
tenzivné zabyva lepenim plasti a vypraco-
vala a zdokumentovala velké mnoZstvi tes-
tl, vyzkumu a analyz. Technické plasty jsou
v soucasné dobé v popredi zdjmu a nachaze-
ji uplatnéni zejména v elektronice a v auto-
mobilovém pramyslu.

Lepidla DELO jsou pouZivdna napf. pro
utésnéni nebo zalévani senzori ¢i elektro-
nickych krytii za i¢elem ochrany pfed médii,
k upeviiovani komponent a lepeni prvk, kte-
ré jsou zC4asti vystaveny extrémnim vliviim,
jako napf. vysokym teplotim, agresivnimu
prostiedi nebo vlhkosti.
http://www.delo.de
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