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WELD test - doplnék k pristrojum rady REVEX
pro revize zarizeni obloukového svarovani

Odborn4 vefejnost jisté zaregistrovala vydani normy CSN EN
60974-4 Kontrola a zkouSeni svarovacich zarizeni v provozu. Touto
normou se stanovuji postupy pro kontrolu zajisténi elektrické bezpec-
nosti zdroju svafovaciho proudu pfi provozu a po opravé. Tato norma
plati pro zdroje svafovaciho proudu a zdroven pro pomocnd zafize-
ni pro obloukové svafovéni, fezani a pfibuzné metody, konstruované
v souladu s IEC 60974-1.

Norma CSN EN 60974-4 vyZaduje mj. méfeni téchto elektric-
kych parametrt:

O spojitost ochranného obvodu,

izola¢ni odpor pfiloZenim stejnosmérného napéti 500 V,

unikajici proud svarovaciho obvodu,

primarni unikajici proud,

napéti naprazdno.

Zatimco méfeni prvnich Ctyf parametrii 1ze bez problému vykona-

vat pfimo pfistroji Revex profi a Revex plus, a to jak u jednofazovych,

tak i tiffazovych zafizeni, méfeni napéti naprazdno (Uy) vyZaduje spe-
cidlni zafizeni, popsané v ¢lanku 5.6. uvedené normy.
Spole¢nost ILLKO Blansko proto vyvinula doplnék k pfistrojim

Revex profi a Revex plus, ktery umoZziiuje méteni:

1. Skute¢né efektivni hodnoty napéti, pficemz vnitini odpor vnéjsi-
ho svafovaciho obvodu je 5 kQ. Tato zkouska se pouZivd kromé
zakladniho zjisténi ddaje napéti naprazdno i k odhaleni moZnych
problému s regulaci napéti u nékterych typu invertord. Jde o inver-
tory, jejichZ zdroje jsou optimalizovany pro béh naprazdno a pro
generovani svafovaciho proudu, av§ak mohou nastat potiZe s regu-
laci napéti pravé v pfipadg, kdy se hodnota vnéjSiho zatéZovaciho
odporu pohybuje v rozmezi 5 kQ az 200 Q.

2. Vrcholové hodnoty napéti — méfi se vrcholovd/maximalni hodnota
napéti pfi zméné hodnoty vnéjsiho zatéZovaciho odporu v rozsa-
hu 5 kQ az 200 Q. Tato plynuld zména odporu, véetné zachyceni
maxima, je zajiStovana zcela automaticky s ohledem na minima-
lizaci vyzareného tepelného vykonu. U stfidavych transforméato-
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rovych svarecek odpovida zobrazend hodnota maximalni hodnoté

sinusovky, u stejnosmérnych zdrojl je na displeji piistroji Revex

zobrazena nejvyssi hodnota napéti, které bylo dosazeno v pribéhu
méfeni pti zméné zatéZovaciho odporu v celém pozadovaném roz-
sahu.

3. Kontrola obvodt pro sniZeni napéti, je-1i hodnota odporu vnéjsiho
svarovaciho obvodu vys$si nez 200 Q. N&které typy svarovacich
zafizeni jsou vybaveny obvody, které odpoji vystup svarovaciho
proudu, neprotéka-li svafovaci proud. Weld test umoziuje testo-
vat tuto funkci pfimo jako soucast méfeni vystupniho napéti na-
prazdno.

Weld test je feSen jako pfidavné zafizeni, které je pfipojeno k pfi-
stroji Revex plus prostfednictvim externiho proudového vstupu.
Spousténi méfeni se vykonava piimo z doplitku Weld test startova-
cim tla¢itkem a naméfené hodnoty jsou odecitany na displeji méfi-
ciho pfistroje Revex plus. Pro zachovéni plného pohodli obsluhy je
vhodné nainstalovat novy firmware u vyrobce, napf. pfi zaslani pii-
stroje ke kalibraci.

Je-1i Weld test pfipojen k pfistroji Revex profi, je pIné ovladan
z méficiho pfistroje a rovnéZ naméfené hodnoty mohou byt ukladany
v pristroji Revex profi a ndsledné zpracovavany v pocitaci.

V soucasné dobé probihaji prace na dpravé firmwaru piistroje
Revex 2051, aby i u tohoto pfistroje byla zajiSt€éna kompatibilita s do-
plitkem Weld test.

Spolecnost ILLKO, s. 1. 0., zve srdecné vSechny zajemce k navste-
vé firemni expozice ve stainku B10 v hale H8 na veletrhu Amper 2009,
ktery se kond 31. bfezna az 3. dubna.

Datum zahéajeni prodeje doplitku Weld test a dalsi informace o piistro-
ji budou dostupné na webovych strankdch vyrobce ILLKO, s. 1. 0.
http://www.illko.cz
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