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Letosni ucast spolecnosti Siemens na MSV
ve znameni vyznamnych vyroci

Letos$ni Gcast spolecnosti Siemens na Mezi-
narodnim strojirenském veletrhu, ktery se
na brnénském vystavisti uskutecnive dnech
15. az 19. zari, bude ve znameni nékolika
vyznamnych vyroci. Siemens je totiZ jed-
nou z mala firem, které se zucastnily vSech
dosavadnich Ctyficeti deviti rocnikd veletr-
hu, a spolec¢né tak letos oslavi padesaté vy-
roci brnénské veletrzni tradice. Soucasné
s tim si Siemens letos pripomi-

Tranzistory méni svét

V poloviné 50. let dvacatého stoleti byly
v fidici technice obvyklym standardem sty-
kace a relé. Odbornici v oblasti fidici a ko-
munikac¢ni techniky si ale jiz dokdzali pred-
stavit, k ¢emu vSemu by bylo moZné pouZit
tehdy tpln€ novou soucdstku — tranzistor.
Jako zesilovace signdlu nabizely tranzistory
vyznamné prednosti. Spole¢nost Siemens se

na padesaté vyroci vzniku své-
toznamé znacky Simatic, ktera
se v prabéhu svého vyvoje sta-
la synonymem pro automatizac-
ni techniku v oblasti primyslo-
vé vyroby.

Historii vyvoje automatizac-
ni techniky spolec¢nost Siemens
predstavi v pavilonu Z (stanek
¢. 088). V ramci pfidruzeného
mezinarodniho veletrhu obrabé-
cich a tvarecich stroji IMT bu-
dou déle v pavilonu V (stanek ¢.
084) prezentovany fidici systé-

my a pohony pro obrabéci stro-
je. Expozici spolec¢nosti Siemens
navstévnici veletrhu najdou také
v pavilonu D (stanek ¢. 033), kde budou vy-
staveny produkty z oblasti mechanickych
pohontl.

Padesat let znacky Simatic

Automatizace prevraci svét pramyslu

Automatiza¢ni technika spolec¢nosti Siemens,
kterd po dobu padesiti let jedine¢nym zpi-
sobem podnécovala i zrcadlila zmény v pri-
myslové vyrobé, se neustdle vyviji a vy-
znamné se podili na urCovani standardd
v oblasti produktivity a kvality vyroby. Vy-
ro¢i znacky Simatic je soucasné pfileZitosti
ke zpétnému ohlédnuti na mnohdy vzrusu-
jici, vice neZ padesatiletou historii rozvoje
prumyslu a automatiza¢ni techniky — od hos-
podarského boomu v 50. letech minulého
stoleti po soucasny vék internetu, od prvnich
automatizovanych zatizeni po digitdlni to-
varnu. Primysl byl na zac¢atku druhé polo-
viny minulého stoleti jeSté stdle uprostfed
véku mechanizace, kdyZ se jako predzvést
revoluce ve vyrobé objevila na scéné prvni
automatizovana strojni zatizeni. Tyto stroje
vykonadvaly sice jen jednoduché tlohy, jako
napf. automatické dérovdani a otdCeni, presto
predstavovaly ohromny skok vpied v pro-
duktivité préce.

Obr. 1. Prvni ridici obvody s germaniovymi tranzistory byly
rozdéleny do dvou samostatnych blokti

Siemens, s. 1. 0.

o zékazniky. Soucésti podnikani se stala potie-
ba odlisit vlastni produkci od produktd nabi-
zenych ostatnimi vyrobci — napf. piijatelné;si
cenou, lepsi kvalitou, rozmanitéj$im sortimen-
tem nebo novymi funkcemi vyrobku.

Aby bylo moZné stdle komplexnéji auto-
matizovat vyrobni procesy, bylo tfeba zmé-
nit i konstrukci vyrobku — dulezitym kri-
tériem pii posuzovani konstrukce novych
komponent se stala jejich snadnéj$i vyro-
ba. Vedle toho zacali vyrobci v primyslu
propojovat jednotlivé procesy realizované
pii vyrobé pouzitim pocitacovych systémi.
Prikopnickym pocinem v oblasti zasitova-
né vyroby byla v 90. letech minulého stoleti
implementace koncepce vyroby podporova-
né pocitacem (CIM — Computer Integrated
Manufacturing), a to konkrétn€ v automobi-
lovém primyslu.

Triumf programovatelnych automata
SoubéZné se zménami, k nimZ dochazelo
v primyslové vyrobg, si v 70. letech minulé-
ho stoleti velkou oblibu u konstruktért fidici
techniky i jejich zdkaznikt vydobyl novy typ
fidici jednotky — programovatelny automat
(PLC — Programmable Logical Controller).

tudiz chopila pfilezitosti a v roce
1955 vyvinula svoje prvni fidi-
ci obvody s germaniovymi tran-
zistory. Nazev Simatic byl jako
obchodni znacka zaregistrovan
2. dubna 1958. Ackoliv byl jeho
rozsah zpocitku omezen jen na
logické funkce, byl prvni germa-
niovy Simatic G brzy pouZzivan
i jako citac. V roce 1964 doslo
k dtilezité technické zméné — fidi-
ci a spinaci obvody zacaly byt vy-
rabény s pouzitim kiemiku, kte-
ry je méné citlivy na teplotu. Ten-

to vyvoj pfinesl fadu Simatic N
a specidlni systémy Simatic H
a Simatic P. Pozadovanych funk-
ci fidicich jednotek se stédle jesté dosahovalo
pevnym zapojenim moduli v sitich. Zapojo-
véani provadél v té dobé obvykle vyrobce fidi-
ci techniky podle schémat zhotovenych pro-
jektantem fidiciho systému.

1959

Rostouci riznorodost produkti

Na konci 70. let se pted vyrobnimi podni-
ky objevily nové problémy a vyzvy. Zatimco
dfive se jejich vyrobky na otevieném a nena-
syceném trhu prodavaly vétSinou velmi dobre,
zacala v té dobé rust konkurence a s ni také boj

Obr. 2. Srovndni velikosti stykace, tranzistoru a relé z roku

O jeho Cinnosti totiZ namisto usporadani dra-
tovych propojek rozhodoval program uloZeny
v paméti zafizeni. Prvni pfenosné programo-
vaci jednotky pro programovéani PLC se za-
¢aly pouZzivat od poloviny 70. let. Co se tykd
jednoduchosti obsluhy, hmotnosti a odolnos-
ti, $lo ovSem o pomérné primitivni zafize-
ni, ,,na hony* vzdalena pfiru¢nim pfistrojim
s pohodlnym ovladanim pouZivanym v sou-
Casné dobé.

Uspésny pfibéh programovatelnych au-
tomatl znacky Simatic se zacal psat na stro-

10

ELEKTRO 8-9/2008



50. MSV 2008

jirenském veletrhu v Hannoveru v roce
1979. Prezentace na tomto veletrhu odstar-
tovala dodavky programovatelnych automa-
tl fady Simatic S5, které si brzy nasly pev-
né misto v témé&f vSech odvétvich praimyslu.

PIné integrovana automatizace

V roce 1996 predstavila spolecnost Siemens
na tiskové konferenci v Rotterdamu svou kon-
cepci Plné integrované automatizace (TIA
— Totally Integrated Automation). Automa-
tizacni prostfedky vytvorené
podle koncepce TIA v sou-
casné dobé zajistuji integra-
ci jak horizontélné, tak verti-
kalné. Horizontalné jsou in-
tegrovany logistické operace
od dodévek materialt a kom-
ponent pro vyrobni fetézec aZ
po expedici hotovych vyrob-
ku, vertikdlné pak vSechny
drovné automatizacni pyra-
midy v podniku. Spole¢nost
Siemens soucasné oznami-
la integraci svych automa-
tizacnich prostfedkd pro fi-
zeni spojitych i nespojitych
procesu a standardni kom-
ponenty fady Simatic pouZi-
la jako zdklad systému Sima-

Obr. 3. Programovatelné automaty (PLC) se v ridici technice
definitivné prosadily v roce 1979, po predstaveni produktové
skupiny Simatic S5 na veletrhu v Hannoveru

Zaroven také rostly pozadavky zdkaznika
na funk¢ni schopnosti i provozni vlastnosti
systému. Pokrok smérem k jednodus$Simu
programovani systémi pfinesla 80. léta, kdy
byly do oboru fidici techniky zavedeny gra-
fické displeje a grafické programovaci me-
tody.

Zahy byly také vzneseny poZzadavky na
decentralizaci ¢innosti. PoZzadavkem bylo
zmens$eni nutného objemu kabelaZe svedenim
signalt dohromady na drovni stroje a prena-
Senim udajii do programovatelného automa-
tu v ucelenych blocich. V reakci na tyto po-
zadavky vznikly distribuované vstupy/vystu-
py (I/O — Input/Output) a objevila se technika
pramyslovych komunikacnich sbérnic. V roce
1993 se stala uznavanym standardem komu-
nikacni sbérnice Profibus a vyznam siti jako
dilezitého aspektu automatizace od té doby
neustale roste.

Vyroba pokryta sitémi

V poloviné 90. let umoZnily vcas a ryt-
micky presné vykondvané vyrobni operace
usporadat vyrobni proces jako kompakt-
ni propletenec jejich posloupnosti, coz vy-
robclim otevielo zcela nové mozZnosti. Za-
¢alo byt napf. mozné a ekonomické vyra-
bét ve velkych mnozZstvich vyrobky lisici
se jednotlivymi vlastnostmi, a to na témér
zcela automatizovanych vyrobnich linkach
vyznacujicich se vysokou kvalitou pro-
dukce.

Uvedena integrace posloupnosti vyrobnich
operaci oteviela nové moznosti i v oblastech
udrzby a servisu, planovani vyroby a optima-
lizace procesu. Zacalo byt totiZ mozné opti-
malizovat vyuziti disponibilnich kapacit a vy-
hnout se prostojim.

tic PCS 7 pro fizeni spojitych
technologickych procestl. Slo
o prukopnicky ¢in, kterym
koncern razem pieklenul do-
savadni mezeru mezi technikou pro fizeni
spojité vyroby a programovatelnymi auto-
maty.

Koncepce TIA znamena-
la definitivni vstup do ,,véku
decentralizace®. Pokracuji-
ci miniaturizace elektroni-
ky umoZiiuje vméstnavat do
stidle menSich zafizeni sta-
le vétsi pocet funkci. Dis-
tribuované vstupy/vystupy
jsou vybavovany vlastni in-
teligenci a prebiraji nejpr-
ve ulohy predzpracovani
dat a posléze i tlohy fize-
ni v oteviené smycce. Zafi-
zeni lze konstruovat v nato-
lik odolné formé, Ze mohou
pracovat rovnéz v praSném
¢i vlhkém, popf. i venkov-
nim prostfedi. Pozadu za
timto vyvojem nezUstdva-
la ani bezpec¢nostni techni-
ka. V roce 2000 predstavi-
la spole¢nost Siemens svou
koncepci integrované bez-
pecnosti (Safety Integrated), kterd nyni umoz-
fiuje kombinovat v jednom automatizacnim
systému standardni fidici ulohy s dlohami
bezpecnostnimi.

Pruzna vyroba

Se vstupem do nového tisicileti se v pri-
myslu jako zcela bézna zéleZitost definitivné
prosadila vyroba po davkach v rozsahu jed-
noho kusu. Automatizovanym zpiisobem lze
nyni vytvéret i slozité produkty, jako jsou
auta nebo pocitace, a to podle individudlnich
specifikaci zadanych zdkazniky. Velmi snad-

no adaptovatelné vyrobni linky umoZziuji také
rychleji uvadét na trh nové vyrobky, a udrzo-
vat tak ndskok pred konkurenci, coZ je okol-
nost velmi diileZitd pro tspéch na trzich zmi-
tanych stale tvrdSimi cenovymi valkami.

Vyrabét v soucasném globalizovaném své-
té znamena predev§im koordinovat vyrobni
zavody jak v ndrodnim, tak i v mezindrod-
nim méfitku. Aby vyrobci dale zkratili dobu
potiebnou k uvedeni vyrobku na trh, mohou
nové vyrobni linky jesté predtim, nez je za-
¢nou uvadét do provozu, testovat na virtual-
nich modelech. Soucasné s tim neustéle ros-
tou pozadavky zakaznikl i vladnich regula-
tornich organti na bezpec¢nost, spolehlivost
a kvalitu primyslovych vyrobki. Vysled-
kem je nebyvaly duraz kladeny na napros-
tou transparentnost vyrobnich procesu, pro-
toZe odpovédnost vyrobel za jejich produkty
v soucasné dobé jiZ nekonci na nakladacich
rampdch tovaren.

Integrace informacni techniky

Informacni systémy pouZivané adminis-
trativnimi atvary spolec¢nosti dlouho nahliZe-
ly na vyrobu jako na ,,Cernou skiitiku*. Ma-li
byt vyroba efektivni, je ovSem tfeba stroje,
pracovniky i procesy koordinovat a synchro-
nizovat. Pfesné to délaji systémy pro fizeni
vyroby — tzv. MES — Manufacturing Executi-
on Systems. Spole¢nost Siemens uvedla v ro-

Obr. 4. Produktova skupina Simatic S7 nahradila sérii S5 v po-
loviné devadesdtych let minulého stoleti a je soucdsti nabidky
automatizacnich systémd spolecnosti Siemens dodnes

ce 2002 na trh svij systém typu MES s na-
zvem Simatic IT — jediny svého druhu, ktery
dasledné vychazi ze standardu ISA-95, plat-
ného pro tuto oblast ¢innosti. Systém Sima-
tic IT preklenuje mezeru mezi vyrobou na
jedné strané a systémy pro fizeni podniku na
stran¢ druhé.

Stfedem zajmu pii vyvoji novych stan-
dardti pro oblast prenost dat byly v posled-
ni dobé bezdritové komunikacni protoko-
ly umoZziujici pfenaSet informace spjaté
s funk¢ni bezpecnosti. Vysledkem jsou vy-
konné simula¢ni néstroje umoznujici zdkaz-
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nikiim podle jejich pozadavku vytvaret vir-
tudlni modely celych tovdren a tovarny na
téchto modelech virtudlné ovérovat a uvadét
do chodu. Tim vyvoj dospél do dalsi dilezi-
té etapy v historii automatizace — k tzv. digi-
talni tovarné (digital factory).

Digitalni tovarna

Automobilky byly v roce 2004 opét prv-
ni, kdo zavedl nové metody vyroby. PouZivaji
koncepci digitalni tovarny, kterd jim umoziu-
je modelovat a simulovat vSechny jejich pro-
cesy — od dodéavek materidlu aZ po konkrétni
vyrobni operace. V praxi to znamend, Ze mo-
hou ovérovat kvalitu novych koncepci vyro-
by na pocitaci a sladit spolu v§echny v tivahu
pfipadajici systémy, a to dfive, neZ na misté
ptipadné budouci tovarny vibec kopnou do
zemé. A naopak je také mozné virtualné opti-
malizovat a modifikovat existujici komplexni
vyrobni zavody napft. za u¢elem ovéfeni moz-
nosti prfechodu na novy vyrobek. Nasledné
jsou pak ve skute¢ném vyrobnim prostiedi
zavedeny Upravy ovéfené na modelu pomoci
simulace, aniz je nutné jednotlivd pracovis-
té vyjimat, urychlené prebudovavat a opétné
zapojovat do konvertovanych linek.

Na leto$nim strojirenském veletrhu v Han-
noveru spolec¢nost Siemens prezentovala ino-
vace systému Simatic zahrnujici komunikacni
sit Profinet, koncepci vestavné automatizace
a funk¢ni bezpecnosti (Embedded Automati-
on and Safety) i novou verzi 3.0 softwarového
produktu Automation Designer — vyvojové-
ho prosttedi pro navrh digitdlni tovarny. Vse
bylo predvedeno v kontextu s ultramodernim
zafizenim na vyrobu automobili vybavenym
automatizac¢ni technikou, pohony a rozvody
elektrické energie znacky Siemens. Bez nad-
sazky lze fici, Ze se jednalo o dalsi priklad
toho, jak spolecnost Siemens, 50 let po vzni-
ku znacky Simatic, nepfestava udavat trendy
v oblasti technického rozvoje.

Simatic v CR

Piimy dovoz a prodej systémut Simatic byl
na tzemi CR zahdjen prakticky aZ po roce
1989. Jiz predtim vSak byly systémy Simatic
obsaZeny v mnoha dovdZenych technologiich.
Lze odhadnout, 7¢ v CR pracuje v sou¢asné
dobé nékolik desitek tisic systéml Simatic
riznych typi a konfiguraci. I pfes mimoiddné
velkou spolehlivost star§ich produktl znacky
Simatic je o novinky v oblasti automatizac-
nich systému stale velky zdjem. Dikazem je
i fakt, Ze objem jejich prodeje na izemi CR se
od roku 1993 priblizné zdvacetindsobil.

Ridici systémy a pohony pro obrabéci
stroje

v pavilonu V bude jako vZdy prezentace $pic¢-
kovych technologii pro obrdbéci stroje, jeZ
jsou vybaveny fidicimi systémy Sinumerik
a pohony Sinamics. V minulych letech se
stalo tak trochu tradici, Ze soucasti expozice

Siemens byly obrabéci stroje pfednich ces-
kych vyrobct. V tomto roce bude tato tradice
zménéna. Divodem je skutecnost, Ze expo-
zice bude plné vénovéana produktim znacky
Siemens — pod heslem Sinumerik 840D sl —
budoucnost zacind prdvé dnes budou vSechny
expondty ve stinku zaméfeny na tento novy
fidici systém doplnény pohony Sinamics 120.
Cel4 expozice bude uskutecnéna v edukativ-
nim duchu, aby si navstévnici mohli nejen

Obr. 5. Sinumerik 840D sl je vlajkovou lodi ridicich systému

spolecnosti Siemens pro obrabéci stroje
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Obr. 6. Dilenské programovaci systémy Shopmill a Shopturn

pomdhaji zvysovat produktivitu vyroby

produkty prohlédnout, ale v pifpadé zajmu
a pod dohledem odbornikl se sami presvéd-
¢it, ze fidici systémy Sinumerik jsou i pies
vysokou sofistikovanost uZivatelsky piijem-
né jak pfi oZivovani, tak pfi praktickém po-
uzivani u koncovych zakazniku.

Ve stanku bude k vidéni cely sortiment
nové produktové skupiny fidicich systému
fady Solution Line. Pro fadu obrabécich stro-
ju low-end je uren systém Sinumerik 802D
sl, jenZ je ur€en predevsim pro technologie
soustruzeni a frézovani. Lze jej vSak nasadit
i u jednodussich brusek. Systém umi fidit az
pét os a z toho aZ dvé vretena. Pro vytvafeni
technologickych programii je mozné vyuzit
grafickou podporu konturového programovéni
nebo bohaty instrukéni soubor ISO.

Vlajkovou lodi mezi systémy znacky
Siemens pro obrabéci stroje je Sinumerik
840D sl, ktery uzivatelim poskytuje velké
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mnoZzstvi Spickovych vlastnosti. Patii mezi
né napf. az 31 fizenych os nebo vieten, az
10 kanalq, tj. 10 fizenych procesi (technolo-
gickych programil) v redlném case, azZ 40 GB
paméti pro programy na pevném disku (popft.
512 MB na pamét typu CF-Flash), oteviena
architektura v oblasti obsluhy na trovni jak
opera¢niho systému Windows XP, tak i Li-
nux, oteviend architektura v oblasti softwaru
NC-real time ¢i péti-, Sesti- a sedmiosa kine-
maticka transformace pro vyu-
Ziti pfi vyrobé forem, nastroji
i v oblasti aerospace. UZivate-
1€ jisté oceni také novou, vyso-
ce vykonnou digitalni sbérnici
DriveCliq pro piipojeni pohont
Sinamics, otevienost v komuni-
kac¢ni oblasti (moZnost pouzi-
ti protokoltl Ethernet, Profinet,
Profibus), integrovanou bezpec-
nostni filozofii Safety Integrated
pro ochranu osob i stroju; jedi-
necny produkt mezi vyrobci fi-
dicich systéml v podobé vo-
lumetrické kompenzace chyb
stroji a oblibené dilenské pro-
gramovaci systémy ShopMill,
ShopTurn ¢i Manuall Machine.
Mezi vystavenymi produkty bu-
de také Sinumerik 840Di sl — 1i-
dici systém zaloZeny na PC, kte-
ry nachdzi svoje misto zejmé-
na v oblasti retrofitu obrabécich
stroju a také pfi fizeni manipu-
latora a robott.

Vyznamnym tématem soucas-
nosti je rovnéZ bezpecnost osob
a strojui. Spole¢nost Siemens ma
na toto téma odpovéd v podobé
softwarového feSeni Safety Inte-
grated, které v této oblasti zpl-
sobilo revoluci a o fadu let pred-
béhlo ostatni vyrobce. Zakladni
filozofie feSeni Safety Integrated
bude demonstrovina na modelo-
vém zafizeni v expozici.

Dilenské programovani v teorii a praxi

Navstévnici budou mit moznost zhlédnout
nové pokrokové funkce dilenskych programo-
vacich systémii Shopmill a Shopturn. Vyraz-
né zvySeni produktivity pii frézovani prinasi
napf. funkce trochoidniho frézovéani a plun-
ging frézovani. I zde Siemens pfinasi novou
kvalitu v jiz oblibenych a hojné rozsitenych
softwarech.

Vyuka a vzdélavani

Nezanedbatelnou soucésti prodejni filozo-
fie spolecnosti Siemens je vzdélavéni jak vy-
robetl obrabécich strojti, tak koncovych uzi-
vateld. Jedin€ informovani lidé mohou sprav-
né a ucelné aplikovat komponenty znacky
Siemens. Soucdasti expozice bude ukazka vy-
ukového pracovisté se simulacnim softwarem
Sinutrain v nejnovéjsi verzi pro systémy
Solution line. Pocitace budou propojeny di-
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daktickou siti umoZiujici on-line kontakt
mezi vyucujicim a zaky.

Virtualni realita - VNCK sl

Jde o virtudlni simulaci ¢innosti obrdbé-
ciho stroje. Hlavni snahou pfi obrabéni je sa-
mozfejmé optimalizace vyrobniho procesu.
Vedle vlastniho obrabéni se stdle vice uZiva-
telé orientuji pii vyhodnocovani vyuziti stro-
je také na dobu potiebnou pro programova-
ni, sefizeni a testovaci provoz stroje. Hlavnim
diivodem je skutecnost, Ze zejména pfi vyrobé
sloZitych obrobkd je stroj az nékolik dnti blo-
kovén, coZ ma negativni vliv na celkovou pro-
duktivitu vyroby. ZlepSeni v této oblasti vyrob-
ci nachézeji v pouziti virtudlniho stroje. Dalsi
prednosti je také to, Ze programy pro obribé-
ni jsou testovany v prostiedi, v némz
nehrozi poSkozeni stroje ani nastroju.
Dosavadni feSeni simulace obrabéni
méla jednu velkou nevyhodu — chy-
bélo v ni zobrazeni redlného prostie-
di. Pro lepsi pouziti simulace v praxi
je tfeba, aby programator a sefizovac
stroje méli k dispozici zobrazeni pro-
stfedi stroje s odpovidajici geometrii
a kinematikou. Pro virtudlni stroj je
zakladem ovladaci software pro ob-
sluhu a model redlného stroje, takze
Ize v tomto virtudlnim prostredi exakt-
né programovat, sefizovat stroj s vir-
tudlnimi ndstroji a zobrazovat vlast-
ni proces obrdbéni. Vyznamnou roli
v tomto prostiedi hraje implementace
origindlniho NC-jadra (VNCK) fidiciho sys-
tému Sinumerik 840D sl do CAD-CAM soft-
waru (napf. znacky Siemens PLM Software,
CGTech-Vericut, Tecnomatix). Programator
ma na pocitaci k dispozici dvé okna — v jed-
nom okné vidi on-line originalni ovladaci plo-
chu fidiciho systému Sinumerik a ve druhém
okné model pracovniho prostoru virtudlniho
stroje. Cinnost technologického programu &a-
sové i geometricky presné odpovida redlné si-
tuaci. Pro implementovany systém Sinumerik
840D sl — VNCK sl neni dilezité, Ze idi pouze
model stroje v prostiedi PC, a nikoliv stroj re-
alny. Po zadéani dat z redlného stroje (rychlost,
zrychleni, pojezdové drahy) a také pomoci in-
tegrovaného nastrojového editoru zadanych dat
néstrojli pro obrdbéni je obrabéci proces verifi-
kovan mimo vlastni redlny stroj, ktery tak neni
blokovan pfipravou vyroby.

Mechanické pohony

V pavilonu D budou pfedstaveny mecha-
nické pohony znacky Siemens-Flender, kte-
ré patii mezi $picku v oblasti mechanickych
a elektrickych komponent. Produktovy sorti-
ment je zaméfen zejména na technologii pre-
vodovek a zahrnuje spojky, primyslové pievo-
dovky, elektroptevodovky a velké prevodovky
pro jednotlivé primyslové pouZiti. Nabizené
spojky a prevodovky jsou pfitom schopny pie-
naset kroutici moment od né¢kolika N-m az po
nékolik miliont N-m. V expozici budou vysta-

veny prumyslové pfevodovky z vyrobniho za-
vodu v Penigu a rizné druhy spojek (elastické,
vysoce elastické, zubové ¢i lamelové) z vyrob-
niho zadvodu Bocholt-Mussum.

Mezi zajimavosti bude patfit kompletni
pohon pasového dopravniku, ktery je slozen
z elektromotoru, hydrodynamické rozbého-
vé spojky kombinované s brzdovym bub-
nem, bubnové brzdy a kuZelocelni prevodov-
ky. KuZelocelni prevodovka typu B3HH 7 je
v provedeni s dutou vystupni hiideli a je vy-
bavena zpétnou valeckovou brzdou, kterd za-
braiuje samovolnému zpétnému chodu paso-
vého dopravniku pfi vypnuti motoru. PouZita
hydrodynamicka spojka typu FNDB s brzdo-
vym bubnem se pouZziva k zajisténi plynulé-
ho a pozvolného rozbéhu pasového doprav-

niku a omezeni délky proudové Spicky na
elektromotoru. Tento model poskytuje velké
moznosti nabidek komplexnich feSeni poho-
nd, pocinaje elektromotorem, pres nabidku
ruznych druhi spojek az po téméf neomeze-
nou nabidku pfevodovek. Obdobné typy po-
hont spolec¢nost Siemens nabizi ve vykono-
vém rozsahu od nékolika kilowatt aZ po né-
kolik megawattd.

Dalsi zajimavosti expozice bude funk&ni
model ergometru (rotopedu). Vykon vyvinu-
ty na rotopedu lidskou silou je pfendsen na
rozbéhovou spojku Fludex, ktera pres celo-
kovovou spojku ARPEX pohani vodni cerpa-
dlo; to vhani vodu do prihledné dvoumetrové
trubice a vyska vodniho sloupce ukaze, jaké-
ho vykonu bylo dosaZeno.

Dalsi informace lze najit na adrese:
http://www.siemens.cz/ad

Projekty a sluzby pro primysl

Pracovnici spolecnosti Siemens navstévni-
k@m veletrhu pfedstavi rovnéz systémy a fe-
Seni pro komplexni fizeni technologickych
procest. Jednd se piedevsim o aplikace pro
papirny, vyrobu stavebnich hmot, zpracova-
ni dfeva, vyrobu a zpracovani Zeleza a oce-
li, dpravny a Cistirny vod a pro fadu odvétvi
lehkého priimyslu.

Dalsi informace lze najit na adrese:
http://www.siemens.cz/is

Obr. 7. Mechanicky pohon slozeny z produkti znacky
Siemens-Flender

50. MSV 2008

Viyroba energie

V oblasti parnich turbin se bude Siemens
prezentovat jako dodavatel komplexnich slu-
Zeb pro vyrobu elektrické energie (popf. se
soucasnou dodavkou tepla) az do vykonu
150 MW elektrickych pro veSkera primys-
lova odvétvi a kombinované cykly. Vyrobni
zévod Siemens Industrial Turbomachinery,
se sidlem v Brné, zajistuje podporu zédkazni-
ku ve vSech fazich projektu — pocinaje studii
proveditelnosti, pfes optimalizovany navrh,
dodéavku a uvedeni do provozu az po zdru¢ni
a pozéarucni servis.

Soucasti prezentace bude predstaveni ce-
Iého sortimentu parnich turbin, technicky
pokryvajicich jak turbiny kondenzalni, tak
i protitlakové s rozsdhlou variabili-
tou regulovanych i neregulovanych
odbéri. Turbiny jsou urceny jak pro
vyrobu elektrické energie a tepla, tak
i pro pohony kompresort a ¢erpadel.
Dale bude pfedstavena Siroka Skala
uaspéSnych referenci. Tyto referen-
ce prokazuji pouzitelnost, spoleh-
livost a Zivotnost dodavaného zafi-
zeni v primyslovych, papirenskych
a chemickych procesech, rafineriich
a spalovnéch, elektrarnach spaluji-
cich biomasu, kombinovanych cyk-
lech a dalSich aplikacich.

Dalsi informace lze najit na adrese:
http://www.siemens.cz/turbines

O spolecnosti Siemens

Siemens patii mezi nejvetsi globalni elek-
trotechnické a elektronické koncerny. Spolec-
nost zaméstnava zhruba 400 000 odbornik,
kteti vyvijeji a vyrabé&ji produkty, navrhuji
a instaluji komplexni feSeni na miru podle po-
Zadavku zdkaznikl a nabizeji Sirokou paletu
sluzeb podle jejich individudlnich potieb.

Siemens nabizi svym zdkaznikim ve 190
zemich inovacni technologie a komplexni
know-how. Spole¢nost byla zaloZena pred
160 lety a ptisobi v oblastech: informace a ko-
munikace, automatizace a pohony, energetika,
doprava, zdravotnictvi a osvétleni. V obchod-
nim roce 2006/2007 (skoncil 30. zati 2007)
spolec¢nost Siemens dosahla trzeb 72,4 miliar-
dy eur a Cistého zisku 3,9 miliardy eur.

Zastoupeni spole¢nosti Siemens v Ceské
republice bylo obnoveno v roce 1990. V sou-
Casné dobé patii Siemens s vice nez 12 500
zaméstnanci mezi nejveétsi zaméstnavatele
v CR. V obchodnim roce 2006/2007 vykaza-
la skupina podniki Siemens v Ceské repub-
lice obrat témér 68,8 miliardy K¢. Siemens
v Ceské republice piisobi v t&chto hlavnich
oblastech: automatizace a fizeni, doprava,
energetika, informace a komunikace, osvét-
leni a zdravotnictvi.

Dalsi informace mohou zdjemci ziskat na in-
ternetovych adreséch:
http://www.siemens.com
http://www.siemens.cz
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