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Predni svétovy vyrohce CNC systémii

Ing. Petr Pustowka, AutoCont Control Systems s. 1. o.

Spolec¢nost Mitsubishi Electric jiz nékolik desetileti patri mezi svétovou Spicku v oblasti vy-
voje a vyroby CNC systém0. Proto rovnéz v letoSnim roce prichazi s novinkou - systémem
rady C70 urc¢enym pro vyrobni linky v automobilovém primyslu. Z pohledu evropského
uzivatele se Mitsubishi vyhradné orientovala na klicové zakazniky v oblasti obrabécich stro-
ja Mazak, Mori Seiki, Citizen, Traub aj. V poslednich nékolika letech se vyznamné zaméri-
la na inovace systému prodavanych pod svou vlastni zna¢kou Mitsubishi a jejich vyraznéj-
$i prezentaci na evropském trhu. S t€mito CNC systémy se lze stale Castéji setkat také na
dovézenych strojich plvodem z Asie, kde ma Mitsubishi zna¢ny podil na trhu.

Systémy fady M700 jsou ureny pro nej-
lostniho presného obrabéni a dosaZené kva-
lity povrchli. Z moduldrni koncepce této fady

gnostiku i servis. V nékterych pripadech je
vSak mozné dohodnout i pouziti komponent
jiného vyrobce (napf. vietena), je-li to tech-
nicky pfijatelné.
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vychdzi i moderni systém M70, pokryvajici
segment standardnich pouZiti. Oba systémy
vyuZzivaji nové pohony fizené po vysokorych-
lostni optické sbérnici.

Produktovou tadu dile dopliiuje fada
E68, urcend pro nizkondkladova (low cost)
feSeni, stroje s menSim poctem os, systé-
my pro retrofity starSich stroji a obecné
ekonomické zdkaznicka feSeni pro mensi
vyrobce. Pro tuzemské vyrobce standard-
nich stroji je vhodny CNC systém fady
M70, ktery z hlediska aplikac¢nich narokt
plné vyhovi.
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Changes for the Better

Pfi vyvoji vSech systémul se vychdze-
lo z tradi¢nich atributii, kterymi se CNC
Mitsubishi vyznacuje. To je vysoka spoleh-
livost, mnoho nadstandardnich funkci v za-
kladni vybavé, stejny zpisob programovani
pro vSechny fady CNC a predevSim vysoky
vykon za pfijatelnou cenu. Z hlediska kon-
figurace systému preferuje firma Mitsubishi
komplexni dodavky CNC spolu s pohony,
coz zjednodusuje a zptehlediiuje oZiveni, dia-
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Obr. 2. Jednotka C70

Stale se zvySujici tlak na cenu stroje nuti
vyrobce k neustdlému hledani takového pro-
duktu, ktery nabidne co nejlepsi pomér vyko-
nu k cené. Toto hledisko ma tim vétsi vahu,
¢im vétsi je podil ceny CNC systému na ko-
ne¢ném vyrobku. Pro vyrobce stroji sice zna-
mena zafazeni dal§tho mozného CNC doda-
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Obr. 3. Automatickd servooptimalizace po-
moci programu MS Configurator po pripojeni
pocitace pres Ethernet k CNC
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Obr. 4. Snadny prenos obrdabécich programdi

v obou smérech mezi systémy CNC a pocita-
¢em s vyuzitim programu NC-Explorer

<t=== [7J obrabéci program

vatele pocatecni zvysSené naklady na vyvoj,
nicméné rozsifeni nabidky se muze ukazat
nespornou obchodni vyhodou, zejména jde-li
o produkt renomovaného vyrobce. Spole¢nost
Mitsubishi Electric se navic snaZi tyto nega-
tivni jevy (zvySené vstupni naklady) kom-
penzovat fadou nadstandardnich vyhod, jako
jsou napf. manudly v ¢eském jazyce, bezplat-
nd technickd podpora, véetné moznosti oZive-
ni prvniho prototypu zdarma, zhotoveni PLC
programu, zapujceni zkuSebnich sett atd.
Spolec¢nost Mitsubishi Electric jiz podru-
hé piipravuje ve spolupraci s firmou AutoCont
Control Systems vlastni CNC expozici na MSV
Brno 2008. Vétsimu pouziti u lokélnich vyrob-
cli rovnéZ napomahd implementace narodnich
jazykovych prostiedi u novych CNC systému
a zejména servisni CNC centrum pro stfedni
Evropu (firma AutoCont Control Systems).
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