Bleskurychlé baleni

Jeden z vyrobcl balicich stro-

jl vsadil na kombinaci ménice
frekvence a prevodového moto-
ru s cilem optimalizace a zvyse-
ni vykonu balicek v tabakovém
pramyslu, které jsou zarazeny na
konci vyrobni linky. Dliraz pfi-
tom kladl na pozadavek rychlé-
ho zprovoznéni, jednoduché pa-
rametrizace a snizeni opotrebeni
soucasti vysokorychlostni balicky.

Pii pouZiti inovovanych balicich strojti pro
tabdkovy primysl, které jsou podle poteby
schopny zabalit do obalu pét aZ tfindct sac-
ki s tabakem, si mize koncovy uZzivatel vy-
brat ze tii riznych obalovych materiald, a to
z prithledné nebo potisténé celofanové folie
podle vlastniho uvdZeni, papiru nebo také
kartonu. Na rozdil od pfedchozich stroju to-
hoto typu bali balicka sacky s tabdkem do
kompaktnéjSich rozmért. Vyrobce tabakové-
ho zbozi tak efektivnim vyuZitim surovin do-
cili dspory obalového materidlu a v disledku
mensiho objemu také nakladd na skladovani
a dopravu. Proces baleni probihd ve tfech kro-
cich. Sacky s tabakem jsou dopravnikem po-
davéany nalezato. Tak zvany rovnaci doprav-
nik srovna sacky do svislé polohy, které se
v zavislosti na nastaveni nasledné shromaz-
duji do skupin. Stroj v revolveru poté naplni
sacky zvoleny obalovy materidl. Pfi vysou-
vani systém jeSté nalepi etiketu.

Aby mohl splnit takto komplexni poZa-
davky zédkazniku, rozhodl se vyrobce bali-
cich stroji pro tabdkovy primysl zkonstru-
ovat novy stroj. DuleZitym kritériem byla
pfitom moZnost vyroby oball z rliznych oba-
lovych materiald na jediném stroji. Déle zde
byl pozadavek na zvySeni baliciho vykonu.
Pro tento ucel byla nezbytnd moznost lepsi
kontroly napnuti baliciho materidlu. Navic
bylo nutné zjednodusit a zefektivnit insta-
laci a vyménu prevodovych motorit v pfi-
padé poruchy.

Pro pohon akumula¢niho dopravniku, jenz
zajistuje prisun sackl s tabdkem a pohon civ-
ky, se firma rozhodla pouZzit komplexni feSeni
s vyuzitim ménica frekvence Danfoss a pre-
vodovych motori. Dal§i motor zajiStuje po-
hon rovnaciho dopravniku. VyuZit byl kom-
paktni méni¢ frekvence vyrobni fady VLT®
AutomationDrive FC-301.

Parametrizace ménicd PLC

Nadrazeny PLC zajiStuje fizeni stroje. Pa-
rametrizuje také ménice frekvence VLT® po-
dle pozadavkt zdkaznika, jako napf. pocet
sackd, pouzity materidl a velikost obalové
jednotky. S vyuZzitim komunikace pres sbér-
nici Profibus pfenasi parametry PLC do mé-

Obr. 2. Dva prevodové motory Danfoss Bauer
zajistuji optimdlni pohon civky a potrebné pred-
pnuti pouZitého obalového materidlu. Specidlni
konektory Ize otocit do jakékoliv poZadované
polohy, ¢imZ je podstatnou mérou usnadnéno
pripojeni motoru

nici ve dvou fazich. V prvni fazi nastavi tyto
parametry na vychozi hodnoty a teprve v dru-
hém kroku provede parametrizaci na zdkladé
potiebnych fidicich veli¢in pro proces bale-
ni. Tento postup zajistuje definovany vychozi

50. MSV 2008

stav a spravné nastaveni vyrobnich operaci ve
kterémkoliv ¢asovém okamZiku. Pohon civ-
ky je fizen ménicem dle zpétnovazebniho sig-
nélu z kladky (tane¢nika) sledujictho napnuti
baliciho materidlu. Tato konstrukce umoziiuje
dosahnout podstatné presnéjsiho chodu a kon-
stantniho predepnuti baliciho materidlu —
at jiz celofanu nebo papiru.

¥| Obr. 1. Kombinace
meénice frekvence

a prevodového motoru
pohdni civku tabdkové
balicky

Konstrukce stroje a parametrizace mé-
nicu frekvence z nadfazeného PLC umoz-
nuji v ptipadé zdvady rychlou a jednoduchou
vyménu.

Meénice jsou osazeny zastrénymi konek-
tory, a vyménu lze tedy uskutecnit béhem
kratké doby — odpada tak propojovéani az na
uroveil jednotlivych svorek. Parametrizace
pfes sbérnici Profibus nésledné zajisti vhod-
né a spravné nastaveni. Nabéh vyroby je otaz-
kou okamziku.

Modulova konstrukce zajiStuje
variabilitu a rozsiritelnost

V podobg koncepce méni¢e VLT® Auto-
mationDrive FC 300 nabizi spolecnost Dan-
foss feseni typu One Drive for All (jeden po-
hon pro vSechno), které zahrnuje dvé vyrob-
ni fady. Ob¢ fady se vyznacuji modulovym
a otevienym systémovym designem, diky
kterému jsou ménice frekvence maximal-
né variabilni a roz$ifitelné. Navic umoZiu-
ji neomezené programovani v Sirokém roz-
sahu parametri. Prehledné grafické uziva-
telské rozhrani s podporou svétovych jazykt
a znakovych sad se vyznacuje intuitivhim
ovladanim.

Zavedenim této koncepce zacatkem roku
2005 doslo k podstatnému rozsifeni platfor-
my. Nyni pokryvé celé spektrum pomocnych
pohontl, standardnich pohont a servopohonit
jakéhokoliv stroje nebo zafizeni. Zvlastnost
této koncepce s ménicem FC 302 nebo s jeho
jednodussi verzi FC 301 spociva v existenci
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skute¢né jednotné varianty zafizeni s totoZz-
nym zapojenim a parametrizaci. Timto zpa-
sobem mohou obé¢ varianty zafizeni vyuZivat
vSechny dostupné funkce s vyjimkou funk-
ce reguldtoru kaskady C, ktery nelze pripo-
jit k ménic¢i FC 301. Modulova konstrukce
umoziiuje optimalni pfizpiisobeni jakékoliv
aplikaci. UZivatelé tak zaplati jen za funk-
ce, které skutecné potiebuji, a presto ziskaji
smontovany a odzkouseny pfistroj. Modulo-
vé a oteviena konstrukce vSech zatizeni plat-
formy FC 300 navic zajisti variabilitu a roz-
Sifitelnost 1 v budoucnu.

Také kompaktnéj$i méni¢ FC 301 je plno-
hodnotnym &lenem fady VLT® Automation-
Drive. Ridici funkce vyuZiva vektorové fizeni
VVC+. Obdobné jako méni¢ FC 302 obsahu-
je odruSovaci filtr, tlumivky zafazené v me-
ziobvodu, ale také Smart Logic Controller
s volné programovatelnym fizenim procest
a logickych pravidel. Pro komunikaci s pe-
riferiemi jsou vSechna zafizeni standardné
vybavena rozhranim USB a RS-485 a jsou

Obr. 3. Modulové ménice frekvence Danfoss VLT®
AutomatizationDrive reguluji otacky pohonu
civky

rozsifitelnd o volitelné moduly primyslo-
vych sbérnic, jako napt. Profibus, DeviceNet
nebo CANopen.

Resent, které zde bude vyuZito v budouc-
nu, predstavuje atypické provedeni a v mimo-
fadné kompaktni skiini nabizi témét vSechny
vlastnosti komplexniho systému. Z divoda
konstrukéni velikosti je jen mirné omezena
jeho rozsifitelnost. Zato v§ak méni¢ FC 301
v tomto kompaktnim provedeni poskytuje
specialitu v podobé integrované funkce bez-
pecného zastaveni podle normy EN 954-1
treti kategorie.

Rychla reakce a nabéh

V daném piipadé je tato funkce vyuzita
s cilem rychlého a snadného zastaveni celé-
ho stroje sdruzovanim pohont do skupin. Vy-
hodou je rychla reakce a ndb&h, nebot ménic
frekvence neni nutné zcela odpojit od ener-
gie, a lze tak uSetfit ¢asové naro¢ny proces
vybijeni a nabijeni meziobvodu. V budouc-
nu mozné nebude tfeba ani aZ dosud integro-
vany sitovy stykac.

Jako motory jsou vedle servomotord pou-
Zity také prevodové motory z vyrobniho pro-
gramu spole¢nosti Danfoss-Bauer. PouZité
feSeni se vyznacuje specidlné optimalizova-
nym feSenim konektort standardnich pohond.
S pomoci téchto konektort s pojistkou proti
prepdlovéni Ize podstatnou mérou sniZit prac-
nost propojovani pii instalaci a adrzbé. Od-
pada tak dosud vyuZivana a komplikovana
standardni kabel4Z ve svorkovnicich motort.
Novy typ propojeni souc¢asné redukuje kon-
struk¢ni velikost a 1ze jej otocit do libovolné-
ho sméru, coZ usnadriuje instalaci ptivodniho
kabelu. V budoucnu zajisti idrzbu jeden me-
chanik, protoZe pracné pfipojovani a odpojo-
vani pfivodi energie do motoru bude minu-
losti. A kvuli standardizaci 1ze pouZit prefab-
rikované a odzkousSené soucasti.

Zavér: Mensi opotirebeni a méné
narocna udrzba

Za kratkou dobu vyvoje vznikl balici
stroj, ktery spliiuje vSechny pozadavky sou-
¢asné doby. Znacény podil vyvojovych praci

pfitom pfipadl na ndvrh mechanické kon-
strukce. Vyvoj a programovani fizeni po-
honu pfitom trvaly jen pfiblizné osm tyd-
nid. Zprovoznéni ménici frekvence od spo-
le¢nosti Danfoss probéhlo rychle a hladce
za jediny den.

Obr. 4. | pres rozdilny vék zde vedle sebe spo-
lehlivé pracuji tri generace ménici frekvence
firmy Danfoss - nékolik rozsireni zarizeni
vedlo béhem let k pouZiti riznych konstrukc-
nich rad

Zatizeni sniZuje opotiebeni a v disledku
toho 1 pracnost pfi vykonavani tdrzby a ser-
visu. Pouzité komponenty vyrobce pracuji
spolehlivé. V ptipadé vzniku zdvady je vSak
1ze také velmi rychle vyménit. Pocita se s dal-
$imi projekty.

[Tiskové materidly Danfoss GmbH.]
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Obr. 5. Casovd osa nepfetrzitého vyvoje ménicii frekvence
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