4. Zvyseni regulacni citlivosti, kterd se u ne-
zatizeného dojiciho zafizeni zlepsila o asi
0,1 kPa. P1i predepsané fluktuaci do +1 kPa
a pouziti regulace membranovym regu-
la¢nim ventilem Servac firmy Fullwood
s prakticky dosahovanym regula¢nim roz-
pétim +0,6 kPa se citlivost regulace zvysi-
laoasi 15 %.

5. Plynuly rozbéh elektromotort a vyveév spoje-
nych navzajem klinovymi femeny nebo pry-
Zovou Hardy-spojkou s efektem vyrazného
prodlouZeni Zivotnosti téchto soucéstek.

6. ProdlouZeni Zivotnosti samotnych vyveév,
nebot trvaly chod ve vysokych otickach
se vyskytuje pii uvedené regulaci jen oje-
dinéle.

7. Navratnost vloZenych investic pfi proka-
zané uspore elektrické energie a jeji ceny
za 1 kW-h za dobu asi dvou let provozu.
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Obr. 2. Spokojené dojnice

8. Ekologické snizeni hlu¢nosti provozu kra-
vinu (brzké ranni a pozdni vecerni dojeni)
vici obyvatelim vesnice Zijicich v jeho
blizkosti.

9. Aplikaci lze dspésné instalovat na nové
i dosavadni dojici zafizeni, a to nejenom
znacky Fullwood, ale jakékoliv provozo-
vané dojici zafizeni.

10. Zatizeni poskytuje mnoho prospésnych in-
formaci uchovavanych v paméti s moznos-
ti jejich provozniho vyuZiti, popt. dodatec-
ného dohledani vyskytnuvsich se kolizi ¢i
poruch.

11. Rychla montaz s vyuzitim pfednastave-
nych maker a nahrani vzorového nasta-
veni potfebnych funk¢nich charakteristik
ze zélozniho ovladaciho panelu pfi zaha-
jeni provozu nebo pfi opravé nebo vyme-
né ménice.

12. Spolehliva funkce a nizka poruchovost
zafizeni.

13. Vysoka troven poradenského servisu a
poskytovani pfistupu k inovacim ze stra-
ny vyrobce v podobé pravidelnych tech-
nickych Skoleni.

Zavérem je tieba také poznamenat, Ze vy-
uziti ménicu frekvence firmy ABB pro regu-
laci vyvev dojiciho zafizeni neni jediné moz-
né feSeni, které firma Fullwood v praxi vyu-
ziva. DalSi moZnosti je fizeni proménlivého
chodu plosin kruhovych dojiren (obr. 1), kte-
ré stoupaji na popularité, nebot oproti klasic-
kym staciondrnim dojirnam pfed-
stavuji feSeni, které je z hlediska je-
jich vykonnosti — poc¢tu podojenych
krav za hodinu, na vrcholu tohoto
vykonnostniho Zebficku. Proto se
tento typ dojicich zafizeni uplatiiu-
je predevsim ve velkokapacitnich
chovech s poctem dojenych zvirat
400 az 1 000. Zde se ménic frek-
vence vyuZziva k uspornému provo-
zu dvou elektromotort s prikonem
pouhych 2,2 kW, které musi néko-
lik hodin spolehlivé otacet ploSinou
s dvaceti Ctyfmi az Ctyficeti dojicimi
misty a s ndkladem sedm az dvacet
Ctyfi tun ,,zivé hovézi vahy*. Ménic
je za téchto okolnosti schopen plynu-
le regulovat jedno otoceni platformy
v ¢asovém rozsahu sedm aZ patnict minut,
a tim docilovat jeji maximalni vykonnosti.

Pocet instalaci vyuZivajicich elektronic-
kou regulaci Fullspeed je v soucasné dobé asi
26 % z instalovanych dojiren. Patrny je vSak
stoupajici trend zvySovani jejich poctu, nebot
se u novych dojicich zatizeni Fullwood stdva-
ji b&Znou vybavou. Jejich pocet roste rovnéZ
u dosavadnich zafizeni. Zadaji je predevsim
ti chovatelé, ktefi pochopili, Ze bez investice
do pokrokovych technik a trvalého hledani
provoznich dspor nezajisti ekonomiku svého
chovu v ¢asové perspektive.
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Obr. 3. Systém Fullspeed s ménici frekvence ABB

Dalsi informace o spole¢nosti Fullwood mo-
hou zédjemci ziskat na adrese:
Fullwood-CS; s. r. o.

Jihlavska 320/2, 664 41 Troubsko

MVDr. P. Olejnik, technicky reditel

tel.: +420 547 422 912

e-mail: olejnik @fullwood.cz
http://www.fullwood.cz
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Dalsi informace o ménicich frekvence mohou
zajemci ziskat na adrese:

ABBs. r. 0.

Sokolovska 84-86, 186 00 Praha 8

tel.: +420 234 322 342

e-mail: nadezda.pavelkova@cz.abb.com
http://www.abb.cz
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ABB vitézi diky technologii

Technologie ABB, kterd poméahd vyrob-
cim cementu sniZovat spotiebu energie fi-
zenim Sirokého spektra procest v jejich za-
vodech, byla na svétové konferenci cemen-
tarského primyslu v Londyné ocenéna jako
uziti elektfiny*.

Tato cena byla jednou ze ¢tyf ocenéni udé-
lovanych na konferenci Global Fuels, kte-
ré je porddana kazdoro¢né a zaméfuje se na
moznosti alternativnich paliv pro cementarny

a vapenky i na opatieni v oblasti efektivniho
vyuzivéani elektrické energie. Této v potadi
zatim posledni konference se zucastnilo vice
nez sto delegatl z cementafského primyslu
ze sedmadvaceti zemi.

Produktovy balicek ABB, ktery je znam
pod ndzvem Collaborative Production Ma-
nagement (spolupracujici fizeni vyroby),
slouzi ke zvySovani produktivity v oblas-
ti procesni automatizace. Jeho soucasti
jsou produktova tfeSeni Expert Optimizer

a Knowledge Manager. Expert Optimizer
(expertni optimizator) umoziiuje cemen-
tarnam sniZovat energetickou spotiebu jed-
nak na zdkladé optimalizace zatfizeni pou-
Zivanych pfi vyrobé cementu (napf. mlynd,
peci apod.), jednak zavedenim optimalnich
harmonogramt pro efektivni vyuziti zafi-
zeni. Knowledge Manager (manaZer zna-
losti) poméha pii sledovani spotieby elek-
trické energie.

[Tiskové materidly ABB.]
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