Ostatni stupné jsou v principu pfidéle-
ny nahodné. Nicméné z technické podstaty
této fady nutné vyplyva, Ze pfislusné hod-
noty nemohou byt pfidélovany naprosto na-
hodné, ale Ze musi ¢astecné byt mezi jednot-
livymi stupni rovnomérné odstupy. Existuje
tedy cinitel, o ktery je jeden primér AWG
vétsi neZ predchdzejici primér. Pfi aproxima-
ci maji rizné praméry logaritmickou souvis-
lost (viz graf).

nich tidajt je uvadén jen teplotni rozdil (otep-
leni), a neni viibec pamatovano napt. na zpQ-
soby pokladky, ¢initel seskupeni vodica apod.
Normy IEC a CENELEC (Comité Européen
de Normalisation Electrotechnique, Evrop-
sky vybor pro normalizaci v elektrotechni-
ce) jsou zaloZeny na metrické soustavé, coz
je asi hlavni divod, pro¢ nejsou miry AWG
do téchto norem zapracovany.
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Systém AWG v evropskych
pomérech

Aby bylo moZné posuzovat
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cher Elektrotechniker, Svaz némec-
kych elektrotechniki), je tieba znat
obé vzajemné si odpovidajici hodnoty. Nej-
norm& IEC 60228 (idt CSN EN 60228 Jai-
dra izolovanych kabelil). Pfima porovnéva-
ci tabulka vSak neexistuje, takZe je tfeba pro
kazdy jednotlivy ptipad pracné hledat nejlep-
$i shodu. Tabulky pro konkrétni ptipad po-
uziti (napf. zpusoby pokladky) také nejsou
k dispozici. Diivodem je sdm princip systé-
mu AWG - je to pouze seznam dratt. U sys-
tému AWG nelze proto hovofit o normé — je
zde velké mnozZstvi verzi a variant, napf. hod-
noty odporu nejsou uvadény vSude nebo jsou
rozporuplné ¢i jsou uvadény hodnoty odporu
pfi riznych teplotach apod. V pfipadé teplot-

Graf prirazeni praméru drdtu k cislim AWG

Mezinarodni zaclenéni AWG

Na pfani Kanady byla pfijata porovnava-
ci tabulka mezi normami IEC 60228 a vodi-
¢i AWG; ta vSak nebyla prevzata ani do ev-
ropské normy EN 60228, ani do VDE 0295.
Diivodem byla skute¢nost, Ze porovnatel-
nost Udaju je ztizena dal§imi principidlni-
mi rozdily:

— Seznam AWG je specifikovan podle pra-
méru dratd, tzn. Ze kazdému ¢islu je pfifa-
zena hodnota primeéru, kterd je pouZitelna
jen na draty kruhového priufezu. Nicméné
chybi idaje o toleranci, tj. s jakou pfesnos-
ti byla pfislusna hodnota stanovena. Chy-

ze zahranic¢niho tisku

bi také udaje o kulatosti kruhového dratu.
To mlZe znamenat jen to, Ze tolerance je
stanovovana pfipad od piipadu.

— Rada norem IEC a VDE je ,,pojmenov-
na“ podle prafezti vodi¢t. Neni Zadny pro-
blém vypocitat z priméru prifez nebo na-
opak a obé tyto hodnoty uvést vedle sebe
ve dvou sloupcich tabulky, coz se zpravi-
dla dé€je. Slovo ,,pojmenovana“ zde bylo
pouzito s opatrnosti, nebot u téchto prure-
zu jednotlivych vodict podle VDE 0295
rovnéZ chybi ddaje o tolerancich. Ty vSak
nejsou nutné, protoze prufezova plocha
vodice je do jisté miry jeho jedinecné po-
jmenovani. Specifikace je vyjadiena spise
podle nejvyse piipustnych (maximalnich)
odport vztazenych k délce.

Zavér
V soucasné dobé je ve vétsin¢ seznamil mér

drati podle AWG vloZen také sloupec s hodno-

tami odporu na kilometr (ne na mili, jak by bylo
mozné ocekdvat), a nékdy dokonce i nékolik
sloupcti s hodnotami odporu pfi riznych tep-
lotach. Chybi vsak tdaj, zda jde o maximalni
nebo miniméalni hodnotu (v normé VDE 0295 je
toto uvedeno presné). Pii bliz§im zkoumani 1ze
vsak dojit k zavéru, Ze v pripadé odport AWG
nejde o maximalni ani o minimalni hodnoty,
nybrz o typické hodnoty. Neexistuje tedy zad-
né specifikace ve smyslu exaktniho stanoveni,
ale pouze uZitecna informace, a to jesté pouze
pro médéné draty. Mira AWG je prevazné, ale
ne vyhradné, pouZivana v elektrotechnice, coz
znamena, ze v uvahu pfichazeji také draty z ji-
nych materiali nez z meédi (napt. hlinik, mosaz
nebo bronz); ty jsou vSak ze specifikace odpo-
i ptedem vylouceny.

B Systém mazani Solid Oil. LoZiska SKF
mazand systémem Solid Oil vyuzivaji tzv.
tfeti zplisob mazani. LoZiska nejsou maza-
na ani olejem, ani plastickym mazivem, ale

specidlnim vysoceporéznim polymerem na-
pusténym mazacim olejem. Toto feSeni pfi-
nasi zajimavé vyhody do mnoha primys-
lovych aplikaci. Systémem Solid Oil mtze

byt mazana vétSina kulickovych a valec-
kovych lozisek SKF béznych velikosti (to-
roidni valecCkova loZiska a jehlova loziska
nejsou k tomuto tcelu vhodnd). Mezi cha-
rakteristické vlastnosti systému Solid Oil
patii napf. to, Ze udrZuje olej na pozado-
vaném misté, ptrivadi k loZisku vice oleje,
zabrafiuje priniku necistot, sniZuje nutnost
idrzby na minimum, nejsou tfeba tésnéni,
je Setrny k Zivotnimu prostiedi, je odolny
proti chemikaliim, odolava velkym odstie-
divym sildm.

B Vyroba ekologické elekttiny jako ro-
dinny konicek. Ve ¢tvrtek 7. tnora 2008
byla v Praze udélena letosni Cena Jifiho
Skuly za mimotddny piinos v oblasti no-
vych cest uspor energie. Drzitelem tohoto
ocenéni se stala rodina Janouskova z Ro-
kytnice nad Jizerou, kterd vymyslela, na-
vrhla a bez statni podpory realizovala so-
larni fotovoltaickou elektrarnu. Ocenéné
realizace v sobé skryva nékolik technicky

jedinecnych feSeni vyuzitych pfi nataceni
soldrnich paneli za sluncem. Nominacni
vybor, sloZeny z vyznamnych nezéavislych
odbornikll, na tomto projektu ocenil pte-

devsim technickou originalitu, koncep¢éni
pronikavost a podnikatelskou odvahu. Dr-
zitelé Ceny Jifitho Skuly ziskali zdroven od
obchodni sité¢ Koska finanéni dar ve vysi
50 000 Ke.
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