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Stejné jako vsichni vyrobci, i Modus,
zavedeny vyrobce zafivkovych a vybojko-
vych svitidel, rozsifuje a inovuje sortiment
svych vyrobki, aby mohl zakaznik@im na-
bidnout svitidla ve velké §ifi, s vysokou
uzitnou hodnotou. V soucasné dobé jiz
neni mozné vystacit s nékolika modelo-
vymi fadami a velmi omezenym poctem
variant svitidel. Pro splnéni dne$nich po-
zadavka zakaznikl a predstav architektt
soucasné (Casto v protikladu) s potfebou
splnit pozadavky norem pro osvétlovani
a hygienickych predpisii, pfitom pii vel-
kém tlaku na ceny produktii, je nutny vel-
mi peclivy ptistup ke kazdému projek-
tu a je potfebna volba optimalni varian-
ty svitidla pro kazdé jednotlivé prostory.

Strategii nasi spolecnosti, jak je uvede-
no v jejim logu, vzdy byla vyroba svitidel
ve vlastnich zdvodech pfti vyuzivani znac-
kovych elektrokomponent od renomova-
nych vyrobcti. Béhem léta minulého roku
udélala nase spole¢nost vyznamny krok
pro dalsi rozvoj a posileni svych aktivit.
Ze starych, jiz nevyhovujicich vyrobnich
prostor se prestéhovala do nové zrekon-
struovaného arealu byvalych zelezni¢nich
opraven v Ceské Lipé. Tyto upravené,
mnohem rozlehlejsi haly dovolily opti-
malizovat logistické, vyrobni a expedic-
ni procesy z hlediska ¢asové i organiza¢ni
navaznosti. To ndm, soucasné s vyznam-
nymi investicemi vlozenymi do strojniho
vybaveni, napomize vyrazné zvysit vy-
konnost a efektivnost vyrobnich procest.
Zkréaceni vyrobnich termind pfi zachova-
nivysoké kvality nasich vyrobkt bude pro
zakazniky zietelnym piinosem.

S pfesunem vyroby a expedice do no-
vych prostor jsme zaroven zlepsili tech-
nologické vybaveni a rovnéz jsme inves-
tovali do automatizovanych pracovist.
Jednim z nich je napf. laserovy déli¢ ma-
teridlu (obr. 1) pro naprosto pfesné a vel-
mi rychlé vyfezavani ¢asti korpusti svitidel
z ocelového plechu. Soucasné jsou vyte-
zany vSechny potiebné otvory pro vstupy
do svitidla a uchyceni komponent do kor-
pusu. Takto je do jedné vyrobni operace
pti soucasném zvyseni presnosti a rych-
losti slouceno nékolik byvalych jednotli-
vych krokt. Diky optimalizaci vyuziti ma-
terialu je minimalizovan protez; podil od-
padu plechii je skute¢né mizivy. Soucasti
tohoto déliciho centra je podéavaci jednot-
ka pro bezobsluzné vkladani a odebirani
materialu z automatu.

Po velmi dobrych zkusenostech s provo-
zem ohybaciho centra Salvagnini (obr. 2),
které ve vyrobé vyuzivame od roku 2005,
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Obr. 1. Laserovy déli¢ materidlu

bylo rozhodnuto zdvojnasobit kapacitu
tohoto centra instalaci dalstho stejného
automatu. Uvedena tvareci centra ohy-
baji vyfezany plech a skladaji ho do tva-
ru korpusu vestavnych nebo piisazenych
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svitidel. Pfednosti téchto center je stejno-
mérnost a rychlost vyroby.

Zvysené produkci byly pfizptisobeny
také lakovaci linka (obr. 3) a montazni
linky (obr. 4). Ru¢né se montuji jen miiz-

Obr. 2. Ohy-
baci centrum
Salvagnini

Obr. 3. Lako-
vaci linka
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Obr. 4. Montdzni linky

ky a kompletuji svitidla, pficemz jsou
tyto tkony podrobeny pribézné i zavé-
re¢né kontrole kvality s osobni odpovéd-
nosti konkrétnich pracovnikii za jednot-
livé operace.

Spole¢nost Modus se snazi v rdmci
celosvétového trendu vyrabét produkty,
které pii vyrobé, ale predevsim pfti provo-
zu vyuzivaji komponenty Setfici energie
a prispivaji k ochrané zivotniho prostiedi.
V ramci této firemni politiky jsme zavedli

stale popularnéjsi vestavna svitidla do
podhledti jsme rozsitili nabidku o vlast-
ni piima svitidla downlight s tzv. turbo-
rastrem SPMR (obr. 6). Tato svitidla vy-
chézeji z naseho modelu SPMC s reflek-
torem o priméru 200 mm. Jsou vyrabéna
pro kompaktni zativky 13,18, 26,32a 42 W
v jedno- nebo dvouzdrojovém provedent,
s tlumivkou nebo s elektronickym predrad-
nikem. Mtizka opatiend parabolickymi la-
melami je z lesténého hliniku a umoznuje
instalovat tato svitidla do prostor s poza-
davkem na zabranu oslnéni.

Diky novému typu fazetového reflek-
toru s odnimatelnym bile lakovanym hli-
nikovym rameckem je nyni mozné do-
pliovat svitidla SPMC ¢irym nebo opa-
lovym krycim sklem pro dosazeni kryti
IP43. Zminéna svitidla nabizime v roz-
$ifené radé s reflektorem o praméru 170,
200 nebo 250 mm.

Pro osvétleni zejména obchodnich
prostor jsme do sériové vyroby zatadi-
li vybojkova piima svitidla (downlight)
ve vyklopném provedeni SPMV (obr. 7)
nebo pevném provedeni SPME (obr. 8).
Jsou urcena pro osazeni halogenidovymi
vybojkami s paticemi RX7s nebo G12 ve
standardnich pfikonech.

Je samoziejmosti, Ze vyvoj novych typt
nesel pouze cestou inovace piimych svi-
tidel (downlight). Mnoho novinek jsme

Obr. 8.
VWbaojkové
primé svitidlo
(downlight)
SPME

Obr. 6. Primé svitidlo (downlight) s turborastrem

symboly oznacujici
nase vyrobky, které
nejlépe reprezentu-
ji snahu o ekologic-
kou a $etrnou pro-
dukci. Obaly téchto
vyrobki jsou oznace-
ny logem ZELENY
MODUS (obr. 5).
Soucasné s uve-
denymi zménami ve
vyrobé pokracovalo
nase technické od-
déleni ve vyvoji no-
vych typt a variant
svitidel. V souladu

Obr. 7. Vyklopné vybojkové primé svitidlo (downlight) SPMV
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s trendem rozS$irovat

zafadili do nabidky vefejného osvétlent,
bytovych svitidel i klasickych vestavnych
a pfisazenych zafivkovych svitidel, prede-
v§im se zativkami T5. O nich i o dalsich
zménach ve spole¢nosti Modus budeme
¢tenare informovat v nékterém z pristich
¢isel tohoto Casopisu.

MODUS, spol. sr. o.

Zizkova 273, 252 25 Jino¢any
tel.: 242 410 237, fax: 242 410 248
e-mail: trade@modus.cz
http://www.modus.cz
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