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Automatizace procesu revize elektrického

spotiebice

Revize elektrickych spotrebicl nemaji revizni technici prilis v oblib€, nebot tato zdlouhava,
monoténni a pro odbornika nezajimavéa préce je zpravidla i nedostate¢né ocenéna.
Pozadavky na odborné znalosti klade predevsim ta ¢ast revize, kdy technik pracuje s kon-

trolovanym spotrebic¢em, prohlizi jej, zkousi jeho funkci a mé&ri parametry ochran zajistu-
jicich jeho bezpeény provoz. Pritom ¢asové znacné€ narocnou a pro technika jisté neza-
zivnou praci je nasledné vyhodnocovani vysledkl revizi a vypracovavani dokladd o nich.
Spoustu ¢asu mnohdy zabere i identifikace spotiebic¢l u zakaznika. Nepfrilis velké mnoz-
stvi firem peclivé vede evidenci, a technik tak stravi dlouhou dobu tim, zZe zakaznikovi vi-
ceméné bezplatné vykona inventuru spotrebicl, pri niz své odborné elektrotechnické zna-

losti zcela jisté nevyuZije.

Je ziejmé, Ze nékteré Cinnosti spojené
s vykondvanim revizi elektrickych spotiebic¢t
1ze automatizovat. Pravé to bylo cilem vyvo-
je sestavy méficiho piistroje REVEXprofi a
softwaru REVIZEprofi. Spole¢nost ILLKO se
svym novym produktem pokusila maximalné
zautomatizovat pripravné a dokoncovaci pra-
ce pri vykonavani revizi elektrickych spotre-
bich tak, aby revizniho technika co nejméné
zatézovaly, postupuje-li revize standardné
a podle ocekavani.
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Obr. 1. Okno ,karta spotiebice”

Koncepce automatizace revizniho procesu
je postavena na predpokladu, Ze vétSina revi-
dovanych spotfebici je z hlediska elektrické
bezpecnosti v poradku, a je tedy nutné tento
predpoklad pouze ovéfit. Cinnost technika se
tak omezi jen na vlastni praci se spotfebicem
pfi prohlidce, méfeni a zkouSeni jeho chodu.
Revizi vyhodnoti a doklad vypracuje program.
Zasah technika do procesu vyhodnocovéni si
vyzéada jen piipad, kdy je pfi revizi zjisténa za-
vada a je nutné ji do dokladu o revizi popsat.

Také identifikace jednotlivych spotiebicu
u zakaznika je zna¢né usnadnéna moznosti do
pristroje nacist databézi spotiebict z PC. Je
tak moZné piimo na misté, u zdkaznika v dil-
nach, kancelarich apod., porovnavat oceka-
vany pocet spotfebicl se skuteCnym stavem
a databazi ihned aktualizovat.

Nasledujici ¢ast ¢lanku popisuje proces
revizi elektrickych spotfebi¢t s vyuzZitim
programu REVIZEprofi a pfistroje REVEX-
profi.

Software REVIZEprofi

Software REVIZEprofi, ktery je nedilnou
soucasti vybaveni pfistroje REVEXprofi, je
urcen k vytvoreni a vedeni databdze zakaz-
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Obr. 2. Okno ,vyhodnoceni vysledku revize”

nikll a jejich spotiebicli, k vyhodnocovani
revizi, tisku a archivaci dokladii o nich. Pro-
gram nejen komunikuje s pristrojem REVEX-
profi, ale Ize do néj nacitat data i z pfistroje
REVEX 2051 — jeho pfedchiidce.

Software je navrZen tak, aby mohl fungovat
jako jednotna databdze pro spolecnost, ktera
zajistuje revize spotiebict nékolika zakazniki

Ing. Leos Koupy, Illko, s. r. o.

(vedeni databaze zdkazniki), tuto praci mize
vykonavat nékolik jejich zaméstnancti (data-
baze technikil) a je vybavena nékolika méfi-
cimi piistroji (databaze piistroji).

Formulare pro tisk dokladl o revizich je
mozné editovat, uzivatel si tedy miize vzhled
a obsah formuldft upravovat podle vlast-
nich potieb.

Vytvoreni databaze spotrebici

Pokud je k dispozici seznam elektrickych
spotiebicl zdkaznika, je vhodné si pfedem
vytvorit jejich databazi v PC. Databazi 1ze do-
plnit nebo i vytvofit v pristroji pfimo pfi praci
,,v terénu*. Takovy postup je ale pracnéjsi.

S vyuZzitim programu REVIZEprofi se vy-
tvoti databdze spotfebicu v jejich umisténich,
tzn. v kancelafich, dilnach apod., a jednotli-
vym spotfebicim se prifadi tzv. mezni hodno-
ty méfenych velicin, které automaticky systém
vyuZije pro vyhodnoceni vysledku méfeni.

Pro jesté vétsi urychleni revize lze pro jed-
notlivé spotfebice vytvorit a pfifadit jim i po-
stup méfeni, sklddajici se z jednotlivych kro-
ka, které je nutné pfi revizi vykonat; ten pak
uzivatele celym procesem vede.

Priprava revize

K zédkaznikovi se technik vypravi vyba-
ven méficim pfistrojem, do jehoZ paméti z PC
nacetl pfislusnou databazi spotiebicti. Pou-
nebo ¢ipy RFID, ma s sebou i zasobu Stitki,
¢ipt, popt. i tiskdrnu k6da k opravdm znaceni
nebo k oznaceni novych spotfebici. S pouZzi-
tim notebooku s nainstalovanym programem
REVIZEprofi mize pfimo na misté snadno
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aktualizovat databazi spotiebicti a dopliiovat
revize pozndmkami.

Identifikace spotiebice

Revizi spotiebice technik zahaji jeho iden-
tifikaci, tj. nactenim identifika¢niho cisla

Obr. 4. Mérici pristroj REVEXprofi

¢teCkou nebo jeho ruénim zaddnim z kléves-
nice pristroje. Piistroj ve své databazi spotre-
bi¢ vyhleda a automaticky nastavi parametry
vyhodnoceni revize podle zadanych kritérii.
Neni-li spotfebi¢ v databdzi nalezen, je nabid-
nuto vloZit ho do pfislusného umisténi jako
novy spotiebic.

Technik si miZe na displeji pristroje snad-
no zkontrolovat, zda se od minulé revize zmé-
nil pocet spotiebicti v daném umisténi. Pfi-
padné nesrovnalosti 1ze v pfistroji opravit
pfidanim nebo odebranim spotiebicl, popft.
jejich presunem mezi umisténimi.

Revize

Po identifikaci spotfebice je REVEXprofi
pfipraven k jeho revizi. Je-li spotfebici pfifazen
automaticky postup méfeni, postup se aktivuje
a je na technikovi, aby podle pokynl pfistro-
je postupné vykonaval jednotlivé kroky revize.
Vse ostatni za néj udéla systém automatického
vyhodnoceni. Vyhodou pouZiti automatického
postupu je jednak zrychleni prace a také ne-
moZnost opomenout nékteré z méfeni na spo-
tiebici; to by automaticky systém vyhodnotil
jako nevyhovujici méfeni, a tudiZ i nevyhovu-
jici vysledek revize. Automaticky postup lze
kdykoliv pferusit a pokracovat v ru¢nim vyko-
néavani revize. Vysledek kompletni revize spo-
tiebiCe se ulozi do paméti pfistroje.

Vyhodnoceni

Po pripojeni pfistroje k PC se vysledky re-
vizi spotfebicli pfenesou do pocitace a soft-
ware REVIZEprofi automaticky vyhodnoti
welektrickou bezpecnost™ spotfebice podle
téchto kritérii:

Prohlidka — byla ¢i nebyla vykonéna s vy-
sledkem vyhovujicim nebo nevyhovujicim
(je ureno vychozim nastavenim nebo zasa-
hem technika).

Zkouska chodu - byla ¢i nebyla vykona-
na s vysledkem vyhovujicim nebo nevyhovu-
jicim (je ur¢eno vychozim nastavenim nebo
zasahem technika).

Meéfeni — bylo ¢i nebylo vykonano, namé-
fené vysledky jsou vyhovujici nebo nevyho-
vujici (automaticky se vyhodnoti porovnadnim
s nastavenymi meznimi hodnotami).

Proces vyhodnoceni revize probéhne au-
tomaticky, ovSem vysledek kterékoliv Casti,
a tim i vysledek celé revize konkrétniho spo-
tfebice 1ze zasahem technika zménit.

Archivace dokladii o revizi

Revizi spotfebice je nutné dokoncit vy-
tvofenim dokladu, ze kterého je patrny vysle-
dek revize, zpisob jejiho provedeni a jedno-
znac¢nd odpovédnost konkrétni osoby za vy-
konanou revizi. Doklady je nutné archivovat
minimdlné do pristi revize spotiebice.

Program REVIZEprofi obsahuje nékolik
doporucenych formuldia — dokladl o revizi

Za méici pristroj REVEXprofi
Ziskala firma ILLKO, s. r. o.,
Blansko na veletrhu
Elektrotechnika 2007
v Ostravé cenu Zlaty vyrobek.

¢i kontrole spotiebict, do kterych lze tisknout
vysledky jednotlivych revizi. Je také mozné
vytisknout soupis kone¢nych vysledkl revizi
spotfebicli a opatfit ho vlastnoruénim podpi-
sem technika zodpovédného za vykonané re-
vize. Pfilohou soupisu jsou kompletni dokla-
dy o revizi v elektronické podobé, kterd je bud
preddna zékaznikovi na CD-ROM, nebo nain-
stalovana v jeho pocitaci spolu s prohlizeCem
umoziujicim zobrazeni a tisk dokladi bez
moznosti jejich dodatecnych dprav.
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O proud tekouci ochrannym vodi¢em a do-

tykovy proud se zdaménou vodict L a N,
O rozdilovy a dotykovy proud se zdménou

vodicu L a N,

O cinny, zdanlivy pfikon a ucinik zkouSené-
ho zafizeni,

O proud odebirany zkouSenym zafizenim ze
zdroje a napéti zdroje,

O proud tekouci ochrannym vodi¢em s vy-
uzitim kleStového transformatoru,

O rozdilovy proud s vyuZzitim kle$tového
transformatoru,

O prochazejici proud s vyuzitim klestového
transformatoru,

O cinny, zdanlivy piikon a ucinik zkouSeného za-
fizeni s vyuZitim kleStového transformatoru,

O teplotu a otacky.

Pro propojeni pfistroje s PC je urc¢en port
USB. Do paméti REVEXprofi 1ze ulozit data-
bazi priblizné 2 500 az 4 000 spotiebicu.

K pfistroji je k dispozici mnoZstvi doplii-
kového pfislusenstvi, s jehoZ pomoci Ize mé-
fit i tfifazové nebo pevné pripojené spotiebice
a v omezené mife i zdravotnickou techniku.

v

Zavér

Piistrojem REVEXprofi Ize diky jeho mé-
ficim funkcim testovat témér jakékoliv elek-
trické spotiebice, tedy i napt. elektricka zafi-
zeni stroju. S vyuZitim softwaru REVIZEprofi
je mozné vést jednotnou evidenci elektric-
kych spotiebici vsech kategorii a jednotné
archivovat doklady o pravidelném vykona-
véni jejich revizi.

Je zfejmé, Ze unikatni systém automatic-
kého vyhodnocovani revizi miZe byt vykon-
nym prostfedkem predevsim pfi provadéni
opakovanych revizi vét§tho mnozstvi spo-
tiebicl a miZe znacné urychlit praci reviz-
niho technika.

Méfici pfistroj
REVEXprofi

Na zavér je vhod-
né strucné predstavit
méfici REVEXprofi.

Ptistrojem RE-
VEXprofi 1ze méfit:
O odpor ochranné-

ho vodice prou-

dem AC menS$im
nez 200 mA,

O odpor ochranného
vodice nebo uby-
tek napéti prou-
dem AC menSim
nez 10 A,

O izolacni odpor na-
petim 100, 250,
500V,

O néhradni unikajici
a dotykovy proud,
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W pfistroje pro revize el. spotiebi€i a pracovnich stroji

& multifunkéni a jednotiéelové pristroje pro revize instalaci
& zkouSecky, kleStové multimetry, digitalni multimetry

& hezkontaktni teploméry
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